CoNoR~LNE

VODOVODY

SEZNAM TECHNICKYCH LISTU

Tvérna litina - zesilena antikorozni ochrana, hrdlové tvarovky, tésnéni
Tvarna litina - té¢zké antikorozni ochrana, hrdlové tvarovky, tésnéni
Potrubi pro fady z PE 100 RC

Potrubi pro ptipojky z PE 80, PE 100

Potrubi pro ptipojky z PE 40

ZRUSENO

VytyCovaci vodi¢, spojky

Pfirubové tvarovky z tvarné litiny

Tvarovky bez jisténi proti posuvu

. Tvarovky s jisténim proti posuvu

. Ptiruby

. Reduk¢ni ptiruby

. Vtokové kose

. Montédzni vlozka

. Kompenzator

. a Elektrotvarovky z PE, tvarovky na tupo

. b Elektrotvarovky z PE pro piipojky

. Soupé, zemni souprava

. Soupatkovy poklop, podkladni deska

. Soupatkovy poklop samonivelaéni

. Uzaviraci klapka (pfirubova, meziptirubova)

. Podzemni hydrant

. Nadzemni hydrant

. Hydrantovy poklop, podkladni deska

. Zpétna klapka (pfirubova, bezpiirubova)

. Filtr s odvodnénim

. Odvzdusnovaci a zavzdusnovaci ventil do DN 50 do Sachet
. Odvzdusnovaci a zavzdusnovaci ventil DN 50 a vice do Sachet
. Odvzdusnovaci a zavzdusiiovaci souprava bez Sachty

. Redukeéni, regulaéni ventil (plovakovy, bezplovakovy)
. Plovakova klapka

. PlunZrovy ventil

. Opravny nerezovy pas

. Opravny pas z tvarné litiny

. Spojka stop

. Navrtavaci pas (s nerezovou nebo litinovou objimkou)
. Navrtavaci pas bajonet

. Navrtavaci pas s uzavérem typu Soupée

. Navrtavaci pas s uzavérem typu Soup¢ a Spojkou

. Navrtavaci pas s uzaviracim ventilem (navatovaci na PE-HD potrubi)
. Domovni uzéavér - Soupatko

. Zemni soupravy pro domovni uzavéry

. Ventilovy poklop, podkladni deska

. Ventilovy poklop samonivela¢ni



44,
45.
46.
47.
48.
49.
50.
51.
52.
53.
54,
55.

Pozinkované spojky potrubi

Mosazné spojky potrubi

Plastové spojky potrubi

Fitinky — pozinkované, mosazné, plastové
ZRUSENO

Vodomérna souprava

Spojovaci material

Zakusovaci tvarovky (tvarovky s jisténim proti posunu na PVC a PE)
Poklop hydrantovy samonivelacni

Poklop ventilovy plastovy s litinovym vikem — tuhy
Poklop hydrantovy plastovy s litinovym vikem - tuhy
Poklop soupatkovy plastovy s litinovym vikem - tuhy
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NAZEV VYROBKU:

POTRUBI Z TVARNE LITINY — STANDARTNi ANTIKOROZNi OCHRANA, HRDLOVE
TVAROVKY, TESNENI

SPECIFIKACE:

e Hrdlové potrubi odstfedivé lité, které je opatfené vnéjSi povrchovou ochranou
provedenou Zarovym pokovenim slitinou zinku a hliniku s dal8imi kovy nebo bez nich
s minimalni hmotnosti 400 g/m? podle specialnich podminek pouziti podle normy CSN
EN 545, odstavec D.2.2. + kryci modra vrstva

e Vnitini povrchova ochrana je tvofena vnitfnim vylozenim vysokopecni cementovou
vystelkou nebo siranovzdornou vysokopecni cementovou vystelkou, zejména dle
tabulky E.1 podle CSN EN 545:2015

e Délka trubek minimalné 6 m.
Standardni tésnéni trub vCetné tésnéni s jiSténim proti posunu musi byt garantované
vyrobcem a je soucasti dodavky trub.

» Minimalni tloustky litinovych stén a tlakové tfidy pro jednotlivé DN:

DN Minimalni tloustka stény [mm] Minimalni tlakova tfida
80 4,7 100
100 4,7 100
125 4,0 64
150 4,0 64
200 50 64
250 4,8 50
300 57 50
350 53 40
400 6,0 40
500 7,5 40
600 8,9 40
700 7,8 30

HRDLOVE TVAROVKY

e Vnitini i vnéjSi tézka protikorozni ochrana odpovidajici kvalité GSK — navrstveny
praskovy epoxid modré barvy s minimaini tloustkou 250 ym. (podle CSN EN 14 901).
o P¥i dodavce s potrubim musi byt vesSkeré tvarovky kompatibilni s vyrobcem potrubi.

SOUVISEJICi PREDPISY

CSN EN 545:2015 — Trubky, tvarovky a pfisluSenstvi z tvarné litiny a jejich spojovani pro
vodovodni potrubi - PoZzadavky a zkudebni metody - vnitfni a vnéjSi ochrana, tloustka stén
CSN EN ISO 6708 — Potrubni ¢asti - Definice a vybé&r jmenovitych svétlosti — DN

CSN EN 14 901 — Potrubi z tvarné litiny, tvarovky a pfislugenstvi - Epoxidovy povlak tvarovek
a pfisludenstvi z tvarné litiny (pro tézky provoz) - Pozadavky a zkuSebni metody

Vyhlaska €. 409/2005 Sb. o hygienickych pozadavcich na vyrobky pfichazejici do pfimého
styku s vodou a na upravu vody

CSN EN 197-1 ED.2 — Cement — Cast 1: SloZeni, specifikace a kritéria shody cementu pro
obecné pouziti

Zpracovano/ schvaleno - datum: 8. 10. 2015
Zména ¢€.1/ schvaleno - datum: 31.12.2023
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NAZEV VYROBKU:

POTRUBI Z TVARNE LITINY - TEZKA ANTIKOROZNi OCHRANA, HRDLOVE TVAROVKY,
TESNENI

SPECIFIKACE:

e Hrdlové potrubi odstfedivé lité, které je opatiené vnéjSi zesilenou antikorozni
povrchovou ochranou podle specidlnich podminek pouziti podle normy CSN EN 545,
odstavec D.2.3. Variantné se jedna o:

o Povlak cementovou maltou vyztuZzenou vlakny (trubky) podle CSN EN 15 542
o vytladovany polyethylenovy povlak podle CSN EN 14 628,
o polyuretanovy povlak podle CSN EN 15 189.

e Vnitini povrchova ochrana je tvofena vnitfnim vyloZenim vysokopecni cementovou
vystelkou nebo PUR podle CSN EN 15 655-1.

o Délka trubek je minimalné 6 m.

o Standardni t&snéni trub v€etné tésnéni s jisténim proti posunu musi byt garantované
vyrobcem a je soucasti dodavky trub.

« Minimalni tloustky litinovych stén a tlakové tfidy pro jednotlivé DN:

DN Minimalni tloustka stény [mm] Minimalni tlakova tfida
80 4,7 100
100 4,7 100
125 4,0 64
150 4,0 64
200 50 64
250 4,8 50
300 5,7 50
350 53 40
400 6,0 40
500 7,5 40
600 8,9 40
700 7,8 30

HRDLOVE TVAROVKY

e Vnitfni i vnéjsi téZka protikorozni ochrana odpovidajici kvalitt GSK — navrstveny
praskovy epoxid modré barvy s minimalni tloustkou 250 um (podle CSN EN 14 901).
e Pfi dodavce s potrubim musi byt veSkeré tvarovky kompatibilni s vyrobcem potrubi.

SOUVISEJiCi PREDPISY

CSN EN 545 — Trubky, tvarovky a pfisluSenstvi z tvarné litiny a jejich spojovani pro vodovodni
potrubi - Pozadavky a zkuSebni metody - vnitfni a vnéjSi ochrana, tloustka stén

CSN EN ISO 6708 — Potrubni &asti - Definice a vybér jmenovitych svétlosti — DN

CSN EN 14 901 — Pozadavky a zku$ebni metody

CSN EN 14 628 — Potrubi z tvarné litiny, tvarovky a pfisluSenstvi - Vn&j&i polyethylenovy
povlak potrubi - Pozadavky a zkuSebni metody

CSN EN 15 189 — Potrubi z tvarné litiny, tvarovky a pfislugenstvi - Vn&j$i polyuretanovy povlak
potrubi - Pozadavky a zkusebni metody

CSN EN 15 542 — Trubky, tvarovky a pfislugenstvi z tvarné litiny - Vn&jsi povlak trubek
cementovou maltou - PoZzadavky a zkuSebni metody

Vyhlaska €. 409/2005 Sb. o hygienickych poZadavcich na vyrobky pfichazejici do pfimého
styku s vodou a na Upravu vody

CSN EN 197-1 ED.2 — Cement — Cast 1: SloZeni, specifikace a kritéria shody cementu pro
obecné pouziti




CSN EN 15655-1 - Trubky, tvarovky a pfislusenstvi z tvarné litiny - Pozadavky a zkusebni
metody pro organické vyloZeni trubek a tvarovek z tvarné litiny - Cast 1: Polyurethanové
vylozeni trubek a tvarovek

Zpracovano/ schvaleno - datum: 8. 10. 2015
Zména ¢.1/ schvaleno - datum : 31.12.2023
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NAZEV VYROBKU:

POTRUBI PRO RADY Z PE 100 RC

SPECIFIKACE:

e Potrubi plnosténné z PE100 RC s vysokou odolnosti vi¢i trhlinam vznikajicich z pnuti
Potrubi musi byt certifikované podle technického pfedpisu PAS 1075 a spliujici tyto
podminky:

e Materidl podle PAS 1075 — typ 2 - dvouvrstvé trubky — skladaji se z vnéjsi vrstvy (10 %
jmenovité tloustky stény) modré barvy z PE 100-RC a z vnitfni koextrudované vrstvy
(90 % jmenovité tloudtky stény) Cerné barvy taktéZz z PE 100-RC. Koextrudované
vrstvy jsou roztavenim ve spoleéném nastroji spolu neoddélitelné spojeny a vytvareji
homogenni strukturu.

Potrubi musi byt fadné testované dle PAS 1075 (typ 2) v€etné opakovanych zkousek
trubek.

¢ Na potrubi musi byt provadéna prabézna kontrola kvality materialu pribézné kontroly
dolozeny inspekénim certifikatem 3.1 (atestem) dle EN 10204. V inspek&nim certifikatu
bude uveden rozsah vystupni vyrobni zkousky, misto vyroby a hodnota indexu toku
taveniny MFR

e Hodnota hmotnostniho indexu toku taveniny MFR granulatu se musi nachazet
v rozmezi 0,2 - 1,4 g/10 min.

o Vyrobce musi provadét kontrolu vstupniho granulatu a nemichat vice Sarzi granulatu
do jedné vyrobni série. Na vyzadani vyrobce pfedlozi certifikat ISO 14001:20009,
managementu pro zivotni prostfedi a ISO 50001:2011, hospodafeni s energiemi
(uhlikova stopa).

e Tlakové parametry: PN10 (SDR17) nebo PN16 (SDR11)

e PoZadovana dodavka délky ty€i— 6 m nebo 12 m

e Pro ztizené podminky ulozeni potrubi musi mit trouby prokazané vlastnosti srovnatelné
jako v PAS 1075 —typ 3

SPOJOVANI TRUB
e Spoj bude provedeny svarem elektrotvarovkou nebo na tupo

SOUVISEJiCi PREDPISY

CSN EN 12 201 - Plastové potrubni systémy pro rozvod vody — polyethylen (PE)

DIN 8074/8075 — Polyethylen (PE) — Trubky PE 80, PE 100 — Rozméry

CSN EN 13 244 - Plastové potrubni systémy uloZené v zemi i nad zemi, pro tlakové rozvody
vody pro vS8eobecné ucely, kanalizaéni pfipojky a stokové sité - Polyethylen (PE)

Standard PAS 1075 - Trubky z PE pro alternativni techniky pokladky - rozméry a zkousky
Vyhlaska €. 409/2005 Sb. o hygienickych pozadavcich na vyrobky pfichazejici do pfimého
styku s vodou a na upravu vody

CSN EN 13067 — Personal pro svafovani plasti — Zkousky odborné zpusobilosti svaredu

CSN EN 10204 - Kovové vyrobky - Druhy dokumentt kontroly

Zpracovano/ schvéleno - datum: 8. 10. 2015
Zmeéna ¢&.1/ schvaleno - datum : 4.11. 2016
Zména ¢&.2/ schvaleno - datum : 31.12. 2023
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NAZEV VYROBKU:

POTRUBI PRO PRIPOJKY Z PE 100

SPECIFIKACE:
e Material potrubi z PE-HD (s vysokou hustotou).
e Spojovani trub svafenim elektrotrovarovkami, specialnimi spojkami nebo tvarovkami.
e Barva trub — ¢erna s modrymi prouzky s potisténymi znackami béznych metra.
¢ Na potrubi uvedeny vyrobce, udaje o typu, rozmérech a datu vyroby.

SOUVISEJiCi PREDPISY

CSN EN 12 201 - Plastové potrubni systémy pro rozvod vody — polyethylen (PE)
Vyhlaska €. 409/2005 Sb. o hygienickych pozadavcich na vyrobky pfichazejici do pfimého
styku s vodou a na upravu vod.

Zpracovano/ schvaleno - datum: 8. 10. 2015
Zména ¢.1/ schvaleno - datum : 31.12.2023
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NAZEV VYROBKU:

POTRUBI PRO PRIPOJKY Z PE 40

SPECIFIKACE:
e Material potrubi z PE-LD (s nizkou hustotou).
e Spojovani trub specialnimi spojkami nebo tvarovkami.
e Barva trub — ¢erna s modrymi prouzky s potisténymi znackami béznych metra.
¢ Na potrubi uvedeny vyrobce, udaje o typu, rozmérech a datu vyroby.

SOUVISEJiCi PREDPISY

CSN EN 12 201 - Plastové potrubni systémy pro rozvod vody — polyethylen (PE)
Vyhlaska €. 409/2005 Sb. o hygienickych pozadavcich na vyrobky pfichazejici do pfimého
styku s vodou a na upravu vody

Zpracovano/ schvaleno - datum: 8. 10. 2015
Zména ¢.1/ schvaleno - datum : 31.12.2023
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NAZEV VYROBKU:

VYTYCOVACI VODIC, SPOJKY

SPECIFIKACE:

Konstrukce — médény vodi¢ piny.

Izolace z PVC zelenozluté barvy jednoduché nebo dvojité provedeni

Jmenovity priimér vodi€e u hlavnich vodovodnich fadl min 6 mm?

Jmenovity priimér vodi¢e u vodovodnich pfipojek min 4 mm?

Baleni po 100 nebo 200 m v kartonové krabici nebo na civce.

Spojovani vodiCe — original smrstovaci spojky s lepidlem spojené lisovanim +
ochranna smrstovaci izolace s lepidlem.

SOUVISEJIiCi PREDPISY

CSN 347410 — Elektrické kabely — nizkonapé&tové silové kabely pro jmenovita napéti do
450/759V véetné

CSN EN 50265-2-1 (IEC 60332-1) - Zkousky elektrickych a optickych kabelt viaken v
podminkach pozaru - Cast 1-1 : Zkouska svislého $ifeni plamene pro jeden izolovanych
vodi¢l nebo kabelu - Pfistroje

Zpracovano/ schvaleno - datum: 8. 10. 2015
Zména €.1/ schvaleno - datum : 4.11. 2016
Zména ¢.2/ schvaleno - datum : 31.12. 2023
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NAZEV VYROBKU:

PRIRUBOVE TVAROVKY Z TVARNE LITINY

SPECIFIKACE:

Material tvarovek je tvarna litina min. GGG40.

e Pfirubové tvarovky mohou byt s pevnou pfirubou (lité¢) nebo volnou-to€ivou pfirubou.
Vnitfni i vnéjsi tézka protikorozni ochrana odpovidajici kvalité GSK — navrstveny
praskovy epoxid modré barvy s minimalni tloustkou 250 pm dokladovano
vyrobkovym certifikatem.

SOUVISEJiCi PREDPISY

CSN EN 545 — Trubky, tvarovky a pfislusenstvi z tvarné litiny a jejich spojovani pro
vodovodni potrubi - PoZzadavky a zkuSebni metody - vnitfni a vnéjSi ochrana, tloustka stén
CSN EN ISO 6708 — Potrubni ¢asti - Definice a vyb&r jmenovitych svétlosti — DN

CSN EN 1563 - Slévarenstvi - Litiny s kulickovym grafitem

CSN EN 14 901 — Potrubi z tvarné litiny, tvarovky a pfisluSenstvi - Epoxidovy povlak
tvarovek a pfisluSenstvi z tvarné litiny (pro tézky provoz) - Pozadavky a zkusebni metody
Vyhlaska €. 409/2005 Sb. o hygienickych pozadavcich na vyrobky pfichazejici do pfimého
styku s vodou a na upravu vody

Zpracovano/ schvaleno - datum: 8. 10. 2015
Zména ¢.1/ schvaleno - datum : 31.12.2023
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NAZEV VYROBKU:

TVAROVKY BEZ JISTENi PROTI POSUVU (MULTITOLERANCNI SPOJKY A PRIRUBY)

SPECIFIKACE:

e Télo a pfitlacny (upinaci) krouzek z tvarné litiny min. GGG40.

o Vnitfni i vnéjsi tézka protikorozni ochrana odpovidajici kvalité GSK — navrstveny praskovy
epoxid modré nebo tmavocervené barvy s minimalni tloustkou 250 pym dokladovana
vyrobkovym certifikatem nebo povlak z technického termoplastu s vysokou molekulovou
hmotnosti.

Flexibilni tésnéni z pryze EPDM nebo elastomeru.

Srouby a matice z nerezové oceli s povrchovou Upravou proti zadirani.

Podlozky z nerezové oceli s ochrannou krytkou z elastomeru.

Vychyleni min.+/- 3° v kazdém hrdle

SOUVISEJiCi PREDPISY

CSN EN 14525 - Spojky a pfirubové adaptéry vyrobené z tvarné litiny pro velké rozsahy
uchylek spoju potrubi z riznych materiala: tvarné litiny, Sedé litiny, oceli, PVC-U, PVC-O, PE
a vulkanfibru.

CSN EN 19 - Primyslové armatury - Znageni kovovych armatur.

CSN EN 681-1 - Elastomerni t&snéni - Pozadavky na material pro t&snéni spojli trubek
pouzivanych pro dodavku vody a odpady - Cast 1: Pryz.

CSN EN 12266-1 - Pramyslové armatury - Zkou$eni kovovych armatur - Cast 1: Tlakové
zkousky, postupy zkoudek a pfejimaci kritéria - Zavazné poZzadavky

CSN EN 1092-2 - Priruby a pfirubové spoje - Kruhové pfiruby pro trubky, armatury, tvarovky
a prislusenstvi s oznaéenim PN - Cast 2: P¥iruby z litiny

CSN EN 1563 - Slévarenstvi - Litiny s kulickovym grafitem

CSN EN 14901-1 + Al — Potrubi z tvarné litiny, tvarovky a pfislusenstvi - Epoxidovy povlak
tvarovek a pfisluSenstvi z tvarné litiny (pro tézky provoz) - Pozadavky a zkusebni metody
Vyhlaska €. 409/2005 Sb. o hygienickych pozadavcich na vyrobky pfichazejici do pfimého
styku s vodou a na Upravu vody

Zpracovano/ schvaleno - datum: 8. 10. 2015
Zména ¢.1/ schvaleno - datum : 4.11. 2016
Zména ¢.2/ schvaleno - datum : 31.12.2023
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NAZEV VYROBKU:

TVAROVKY S JISTENIM PROTI POSUVU (MULTITOLERANCNIi SPOJKY A PRIRUBY)

SPECIFIKACE:

e Télo a pfitlacny (upinaci) krouzek z tvarné litiny min. GGG40.

o Vnitfni i vnéjsi tézka protikorozni ochrana odpovidajici kvalité GSK — navrstveny praskovy
epoxid modré barvy s minimaini tloustkou 250 ym dokladovana vyrobkovym certifikatem
nebo povlak na bazi tvrzeného epoxidu v tloustce 0,25 mm nebo povlak z technického
termoplastu s vysokou molekulovou hmotnosti.

Flexibilni tésnéni z pryze z EPDM nebo elastomeru.

jistici prvky z nekorodujiciho materialu na kazdém segmentu krouzku.

Srouby, matice i podlozky z nerezové oceli s povrchovou Upravou proti zadirani.

Uhlové vychyleni na kazdém hrdle min 4°.

SOUVISEJiCi PREDPISY

CSN EN 14525 - Spojky a pfirubové adaptéry vyrobené z tvarné litiny pro velké rozsahy
uchylek spoju potrubi z riznych materiala: tvarné litiny, Sedé litiny, oceli, PVC-U, PVC-O, PE
a vulkanfibru.

CSN EN 19 - Primyslové armatury - Znageni kovovych armatur.

CSN EN 681-1 - Elastomerni t&snéni - Pozadavky na material pro t&snéni spojli trubek
pouzivanych pro dodavku vody a odpady - Cast 1: Pryz.

CSN EN 12266-1 - Pramyslové armatury - Zkou$eni kovovych armatur - Cast 1: Tlakové
zkousky, postupy zkoudek a pfejimaci kritéria - Zavazné poZzadavky

CSN EN 1092-2 - Priruby a pfirubové spoje - Kruhové pfiruby pro trubky, armatury, tvarovky
a prislusenstvi s oznaéenim PN - Cast 2: P¥iruby z litiny

CSN EN 1563 - Slévarenstvi - Litiny s kulickovym grafitem

CSN EN 14 901-1 + A1l — Potrubi z tvarné litiny, tvarovky a pfislugenstvi - Epoxidovy povlak
tvarovek a pfisluSenstvi z tvarné litiny (pro tézky provoz) - Pozadavky a zkusebni metody
Vyhlaska €. 409/2005 Sb. o hygienickych pozadavcich na vyrobky pfichazejici do pfimého
styku s vodou a na Upravu vody

Zpracovano/ schvaleno - datum: 8. 10. 2015
Zména €.1/ schvaleno - datum : 31.12.2023
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NAZEV VYROBKU:

PRIRUBY

SPECIFIKACE:

e Téleso pfiruby litina Seda GG20, litina tvarna GGG50 nebo nerezového materialu
v kvalité 1.4301.

e Vnitfni i vnéjSi téZzka protikorozni ochrana odpovidajici kvalité GSK — navrstveny
praskovy epoxid modré barvy s minimalni tloustkou 250 um dokladovana
vyrobkovym certifikatem nebo modry epoxid nanaseny kataforézou (elektroforézni
lakovani ponorem).

SOUVISEJiCi PREDPISY

CSN EN 545 — Trubky, tvarovky a pfislusenstvi z tvarné litiny a jejich spojovani pro
vodovodni potrubi - Pozadavky a zku$ebni metody - vnitfni a vnéjSi ochrana, tloustka stén
CSN EN 1092-2 - Piiruby a pfirubové spoje - Kruhové pfiruby pro trubky, armatury, tvarovky
a pfisluenstvi s oznagenim PN - Cast 2: PFiruby z litiny

CSN EN 1092-1 — Pfiruby a pfirubové spoje—Kruhové pfiruby pro trubky, armatury, tvarovky
a prislusenstvi s oznaéenim PN — Cast 1: PFiruby z oceli

CSN EN 14 901 — Potrubi z tvarné litiny, tvarovky a pfisluSenstvi - Epoxidovy povlak
tvarovek a pfisluSenstvi z tvarné litiny (pro tézky provoz) - Pozadavky a zkusebni metody
Vyhlaska €. 409/2005 Sb. o hygienickych pozadavcich na vyrobky pfichazejici do pfimého
styku s vodou a na Upravu vody

Zpracovano/ schvaleno - datum: 8. 10. 2015
Zména ¢.1/ schvaleno - datum : 31.12.2023
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NAZEV VYROBKU:

REDUKCNI PRIRUBY

SPECIFIKACE:

e Vnitini i vnéjSi tézka protikorozni ochrana odpovidajici kvalité GSK — navrstveny
praskovy epoxid modré barvy s minimalni tloudtkou 250 pm dokladovana
vyrobkovym certifikatem.

o Zavitové tyCe z nerezové oceli.

SOUVISEJiCi PREDPISY

CSN EN 545 — Trubky, tvarovky a pfislusenstvi z tvarné litiny a jejich spojovani pro
vodovodni potrubi - PoZzadavky a zkuSebni metody - vnitfni a vnéjSi ochrana, tloustka stén
CSN EN 1092-2 - Priruby a pfirubové spoje - Kruhové pfiruby pro trubky, armatury, tvarovky
a pfisluenstvi s oznagenim PN - Cast 2: P¥iruby z litiny

CSN EN 14 901 — Potrubi z tvarné litiny, tvarovky a pfisluSenstvi - Epoxidovy povlak
tvarovek a pfisluSenstvi z tvarné litiny (pro tézky provoz) - Pozadavky a zkusebni metody
Vyhlaska €. 409/2005 Sb. o hygienickych pozadavcich na vyrobky pfichazejici do pfimého
styku s vodou a na upravu vody

Zpracovano/ schvaleno - datum: 8. 10. 2015
Zména ¢.1/ schvaleno - datum : 31.12.2023
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NAZEV VYROBKU:

VTOKOVE KOSE

SPECIFIKACE:

e Télo z nerezové oceli nebo litiny
Sito z dérovaného nerezového plechu véetné dna, standardni velikost oka 10mm,
jiné velikosti ok po konzultaci

o Nizké tlakové ztraty.

e V pfipadé télesa z litiny vnitfni i vnéjSi t€zka protikorozni ochrana odpovidajici kvalité
GSK — navrstveny praskovy epoxid modré barvy s minimalni tloustkou 250 pm
dokladovana vyrobkovym certifikatem.

¢ Srouby, matice a podlozky z nerezové oceli.

Tésnéni z pryze EPDM.

SOUVISEJIiCi PREDPISY

CSN EN 19 - Primyslové armatury - Znageni kovovych armatur.

CSN EN 681-1 - Elastomerni t&snéni - Pozadavky na material pro t&snéni spojti trubek
pouzivanych pro dodavku vody a odpady - Cast 1: Pryz.

CSN EN 1563 - Slévarenstvi - Litiny s kulickovym grafitem

CSN EN 14901-1+A1 — Potrubi z tvarné litiny, tvarovky a pfisluenstvi - Epoxidovy povlak
tvarovek a pfisluSenstvi z tvarné litiny (pro téZky provoz) - Pozadavky a zkusebni metody
Vyhlaska €. 409/2005 Sb. o hygienickych poZadavcich na vyrobky pfichazejici do pfimého
styku s vodou a na Upravu vody

Zpracovano/ schvaleno - datum: 29. 10. 2015
Zména ¢.1/ schvaleno - datum : 31.12.2023



MAF Technicky list V14

NAZEV VYROBKU:

MONTAZNI VLOZKA

SPECIFIKACE:

e Télo pfiruby z tvarné litiny min. GGG40 nebo Sedé litiny min. GG25

o Vnitini i vnéjSi tézka protikorozni ochrana odpovidajici kvalitt¢ GSK — navrstveny
praskovy epoxid modré barvy s minimalni tloustkou 250 pm dokladovano
vyrobkovym certifikatem nebo povrchoveé i vnitfné povrstvené epoxidem tl. min. 250
pMm nebo povlak z technického termoplastu s vysokou molekulovou hmotnosti.

e Tésnéniz pryze EPDM.

e Zavitove tyCe, matice a podlozky z nerezové oceli.

SOUVISEJiCi PREDPISY

CSN EN 19 - Pramyslové armatury - Znageni kovovych armatur.

CSN EN 681-1 - Elastomerni t&snéni - Pozadavky na material pro t&snéni spojtl trubek
pouzivanych pro dodavku vody a odpady - Cast 1: Pryz.

CSN EN 1563 - Slévarenstvi - Litiny s kulickovym grafitem

CSN EN 14 901 — Potrubi z tvarné litiny, tvarovky a pfisluenstvi - Epoxidovy povlak
tvarovek a pfisluSenstvi z tvarné litiny (pro tézky provoz) - Pozadavky a zkusebni metody
Vyhlaska €. 409/2005 Sb. o hygienickych pozadavcich na vyrobky pfichazejici do pfimého
styku s vodou a na upravu vody

Zpracovano/ schvaleno - datum: 29. 10. 2015
Zména ¢.1/ schvaleno - datum : 31.12.2023



MAF Technicky list V15

NAZEV VYROBKU:

KOMPENZATOR

SPECIFIKACE:

e Télo pfiruby z tvarné litiny min. GGG40 nebo z oceli.
Antikorozni ochrana: Vnitfni i vnéjsi téZka protikorozni ochrana odpovidajici kvalité
GSK — navrstveny praskovy epoxid modré barvy s minimalni tloustkou 250 pm
dokladovano vyrobkovym certifikatem nebo povrchové i vnitiné povrstvené epoxidem
tl. min. 250 pym.

e Tésnéniz pryze EPDM.
ViInovec z pryze EPDM s vyztuzi nebo z nerezové oceli.

¢ Vymezovaci tyCe, matice a podlozky z galvanické nebo nerezové oceli.

SOUVISEJiCi PREDPISY

CSN EN 19 - Primyslové armatury - Znageni kovovych armatur.

CSN EN 681-1 - Elastomerni t&snéni - Pozadavky na material pro t&snéni spojli trubek
pouzivanych pro dodavku vody a odpady - Cast 1: Pryz.

CSN EN 1563 - Slévarenstvi - Litiny s kulickovym grafitem

CSN EN 14 901 — Potrubi z tvarné litiny, tvarovky a pfisluSenstvi - Epoxidovy povlak
tvarovek a pfisluSenstvi z tvarné litiny (pro tézky provoz) - Pozadavky a zkusebni metody
Vyhlaska €. 409/2005 Sb. o hygienickych poZadavcich na vyrobky pfichazejici do pfimého
styku s vodou a na upravu vody

Zpracovano/ schvaleno - datum: 29. 10. 2015
Zména ¢.1/ schvaleno - datum : 31.12.2023
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NAZEV VYROBKU:

ELEKTROTVAROVKY Z PE, TVAROVKY NATUPO

SPECIFIKACE:

* Material elektrotvarovek - polyethylén, typ PE 100 Eltex TUB 121 nebo BorSafe
HE3490.

* Vyrobce musi mit ucelenou vyrobni fadu tvarovek od d 20 — 315 mm.

* V kazdé svarovaci zoné elektrotvarovky musi byt indikator toku taveniny pro vizualni
kontrolu svaru s ochrannou proti vyteceni.

* Na téle elektrotvarovky musi byt popis obsahujici udaje - vyrobce, materialové sloZeni,
dimenze, tlakova fada, datum vyroby.

* Normalizované pfipojovaci konektory velikosti 4 mm pro pfipojeni ke svafovaci
jednotce.

» Elektrotvarovky musi umoznovat provedeni jednoho opakovaného svaru.

» Elektrotvarovky musi mit funkci tzv. teplotni kompenzace (Eas svafovani je pokazdé
automaticky upravovan v zavislosti na okolni teploté), ktera je obsazena ve svafovacim
¢arovém kédu umisténém pfimo na téle tvarovky a muze tak byt zajiSténa pfi pouziti
jakéhokoli svafovaciho automatu bez ohledu na vyrobce elektrosvarecky.

» Stfedovy doraz spojek do d 160 mm

* Oblouky na tupo — pouzit taZzené nebo vstfikolisované bezesdvé (ne segmentové) a to
z materialu PE 100 RC (material — polyethylén, typ PE 100 RC Eltex Superstress TUB
121 nebo BorSafe HE3490-LS-H).

SOUVISEJICi PREDPISY

CSN EN 12 201-1 - Plastové potrubni systémy pro rozvod vody a pro tlakové kanalizaéni sité
— Polyethylen (PE) — ¢ast 1: VSeobecné

CSN EN 12 201-3 — Plastové potrubni systémy pro rozvod vody a pro tlakové kanalizaéni sité
— Polyethylen (PE) — &ast 3: Tvarovky

CSN EN 13 244 - Plastové potrubni systémy uloZené v zemi i nad zemi, pro tlakové rozvody
vody pro vSeobecné ucely, kanalizaéni pfipojky a stokové sité - Polyethylen (PE)

Vyhlaska €. 409/2005 Sb. o hygienickych pozadavcich na vyrobky pfichazejici do pfimého
styku s vodou a na upravu vody

Zpracovano/ schvaleno - datum: 8. 10. 2015
Zména ¢.1/ schvaleno - datum : 4.11. 2016
Zména ¢€.2/ schvaleno - datum : 31.12.2023
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NAZEV VYROBKU:

ELEKTROTVAROVKY Z PE PRO PRIPOJKY

SPECIFIKACE:

* Material elektrotvarovek - polyethylén, typ PE 100 Eltex TUB 121 nebo BorSafe
HE3490.

* V kazdé svarovaci zoné elektrotvarovky musi byt indikator toku taveniny pro vizualni
kontrolu svaru s ochrannou proti vyteceni.

* Na téle elektrotvarovky musi byt popis obsahujici udaje - vyrobce, materialové sloZeni,
dimenze, tlakova fada, datum vyroby.

* Normalizované pfipojovaci konektory velikosti 4 mm pro pfipojeni ke svafovaci
jednotce.

» Elektrotvarovky musi umoziovat provedeni jednoho opakovaného svaru.

» Elektrotvarovky musi mit funkci tzv. teplotni kompenzace (Cas svafovani je pokazdé
automaticky upravovan v zavislosti na okolni teploté), ktera je obsazena ve svafovacim
¢arovém kodu umisténém pfimo na téle tvarovky a muze tak byt zajisténa

» Stfedovy doraz na spojkach

SOUVISEJICi PREDPISY

CSN EN 12 201-1 - Plastové potrubni systémy pro rozvod vody a pro tlakové kanalizaéni sité
— Polyethylen (PE) — ¢ast 1: VSeobecné

CSN EN 12 201-3 — Plastové potrubni systémy pro rozvod vody a pro tlakové kanalizaéni sité
— Polyethylen (PE) — ¢ast 3: Tvarovky

CSN EN 13 244 - Plastové potrubni systémy uloZené v zemi i nad zemi, pro tlakové rozvody
vody pro vSeobecné ucely, kanaliza¢ni pfipojky a stokové sité - Polyethylen (PE)

Vyhlaska €. 409/2005 Sb. o hygienickych poZadavcich na vyrobky pfichazejici do pfimého
styku s vodou a na Upravu vody

Zpracovano/ schvéleno - datum: 8. 10. 2015
Zména ¢.1/ schvaleno - datum : 4.11. 2016
Zména ¢.2/ schvaleno - datum : 31.12. 2023
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NAZEV VYROBKU:

SOUPE, ZEMNi SOUPRAVA

SPECIFIKACE:
e Obousmeérna uzaviraci armatura
e Télo Soupéte z tvarné litiny min. GGG40
e Vfeteno toCivé nestoupajici se zavitem uvnitf Soupatkové komory.
o Vfeteno Soupatka véetné zavitu z nerezové oceli, zavit vyrobeny lisovanim za studena.
o Meékce tésnici klin z tvarné litiny celopogumovany uvnitf i vné pryzi z EPDM.
e Vedeni klinu v drazZce v celé délce zdvihu.
e Vnitfni i vnéjSi téZzka protikorozni ochrana odpovidajici kvalité GSK — navrstveny

praskovy epoxid modré barvy s minimalni tloustkou 250 um dokladovana vyrobkovym
certifikatem.
Spojovaci material na spojeni téla a vika Soupatek musi byt z nerezové oceli.

e Soupé DN 500 a vy$si vybavené obtokem.

e Tvar vika uzplsoben pro pevné spojeni se zemni soupravou.

ZEMNi SOUPRAVA

Teleskopicka -

Pfizplsobené pro osazeni v plastové nosné desce poklopu.

Jehlanovy nastavec, objimka vietene z tvarné litiny -

Prodluzovaci ty¢ z uhlikové oceli Zarové pozinkovana.

Zajistovaci kolik z nerezové oceli.

Viko, podlozka, kryt, ochranna trubka, , horni a dolni nosna deska z plastu.

SOUVISEJICi PREDPISY

CSN EN 1074-1 - Armatury pro zasobovani vodou - PoZadavky na pouzitelnost a jejich ovéfeni
zkouskami - Cast 1: VSeobecné poZzadavky.

CSN EN 1074-2 - Armatury pro zasobovani vodou - PoZadavky na pouzitelnost a jejich ovéfeni
zkouskami - Cast 2: Uzaviraci armatury

CSN EN 12266-1 - Pramyslové armatury - Zkou$eni kovovych armatur - Cast 1: Tlakové
zkousky, postupy zkoudek a pfejimaci kritéria - Zavazné pozadavky

CSN EN 1092-2 - PFiruby a pfirubové spoje - Kruhové pfiruby pro trubky, armatury, tvarovky
a pFisludenstvi s oznagenim PN - Cast 2: P¥iruby z litiny

CSN EN 1563 - Slévarenstvi - Litiny s kuli¢kovym grafitem

CSN EN 14901 — Potrubi z tvarné litiny, tvarovky a pfislugenstvi - Epoxidovy povlak tvarovek
a prislusenstvi z tvarné litiny (pro tézky provoz) - Pozadavky a zku$ebni metody

CSN EN 681-1 - Elastomerni t&snéni - Pozadavky na material pro t&snéni spojli trubek
pouzivanych pro dodavku vody a odpady - Cast 1: Pryz.

Vyhlaska €. 409/2005 Sb. o hygienickych poZadavcich na vyrobky pfichazejici do pfimého
styku s vodou a na Upravu vody

CSN EN 12570 - Primyslové armatury - Metoda stanoveni rozméru ovladaciho elementu.
CSN EN ISO 1461 - Zinkové povlaky nanasené zarové ponorem na ocelové a litinové vyrobky
- Specifikace a zkuSebni metody

Zpracovano/ schvaleno - datum: 8. 10. 2015
Zména ¢.1/ schvaleno - datum : 31.12.2023
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NAZEV VYROBKU:

SOUPATKOVY POKLOP, PODKLADNI DESKA

SPECIFIKACE:

Material télesa a vika z tvarné litiny min. GGG40.

e Material spojovaciho nytu a trmenu z nerezové oceli.
Povrchovy natér vné i uvnitf asfaltovou barvou — €erny odstin nebo povrchova uprava
bitumen.

¢ Napis na viku ,VODA*,

e VySka poklopu minimalné 210 mm.

e Tfida zatizeni D400.

PODKLADOVA DESKA

e Podkladova deska pod poklop z PP nebo HDPE.

SOUVISEJiCi PREDPISY

(::SN EN 124 — Poklopy a vtokové mfize pro dopravni plochy
CSN EN 1563 - Slévarenstvi - Litiny s kuli¢kovym grafitem

Zpracovano/ schvaleno - datum: 8. 10. 2015
Zména €.1/ schvaleno - datum : 31.12.2023
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NAZEV VYROBKU:

SOUPATKOVY POKLOP SAMONIVELACNI

SPECIFIKACE:
o Material télesa a vika z tvarné litiny min. GGG40.
e Material spojovaciho ¢epu z nerezové oceli.
o Tlumici vioZzka — elastomer.
o Povrchovy natér vné i uvnitf asfaltovou barvou — €erny odstin nebo povrchova uprava

bitumen.

Viko chranéno epoxidovym povrstvenim v modré barve.
Napis na viku ,VODA",

Vy8ka poklopu minimalné 210 mm.

Tfida zatizeni D400.

SOUVISEJiCi PREDPISY

(EISN EN 124 — Poklopy a vtokové mfiZze pro dopravni plochy
CSN EN 1563 - Slévarenstvi - Litiny s kuliCkovym grafitem

Zpracovano/ schvaleno - datum: 8. 10. 2015
Zména ¢.1/ schvaleno - datum : 31.12.2023
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NAZEV VYROBKU:

UZAVIRACI KLAPKA (PRIRUBOVA, MEZIPRIRUBOVA)

SPECIFIKACE:

Material télesa - tvarna litina min. GGG40.

e Vnitini i vnéjSi tézka protikorozni ochrana odpovidajici kvalitt¢ GSK — navrstveny
praskovy epoxid modré barvy s minimalni tloustkou 250 pm dokladovano
vyrobkovym certifikatem.

e Mezipfirubova klapka musi byt opatfena nalitky s prlichozimi nebo zavitovymi dirami.

e Disk je centricky s Cepy ulozenymi ve tfech kluznych loziscich. Ulozeni disku zajiStuje
jeho automatické vystfedéni v manzeté a soucCasné brani jeho sesedani vlivem
gravitace

e Materidl disku - tvarna litina min. GGG40 nebo nerezova ocel.

Cep i hfidel jsou uloZeny v kluzkych loZiscich a jsou zaji$tény proti vystteleni pro

pfipad neodborné demontaze.

Material Cepu a hfidele - nerezova ocel.

Manzeta uzaviraci klapky zaroven pini funkci pfirubového tésnéni.

Material manzety — pryz EPDM vyztuZena kovovym krouzkem.

ZpUsob ovladani - podle varianty vyrobku (pfipravenost vyrobku).

SOUVISEJiCi PREDPISY

CSN EN 1074-1 - Armatury pro zasobovani vodou - PoZadavky na pouZitelnost a jejich
ovéfeni zkouskami - Cast 1: VSeobecné pozadavky.

CSN EN 1074-2 - Armatury pro zasobovani vodou - PoZadavky na pouzitelnost a jejich
ovéFeni zkouskami - Cast 2: Uzaviraci armatury

CSN EN 558 - Pramyslové armatury - Stavebni délky FTF a CTF kovovych armatur pro
pouziti v potrubnich systémech spojovanych pfirubami - Armatury ozna¢ované PN a Class
CSN EN 593 - Primyslové armatury - Kovové uzaviraci motylové klapky

CSN EN 1092-2 - Pfiruby a pfirubové spoje - Kruhové piiruby pro trubky, armatury, tvarovky
a pFisludenstvi s oznagenim PN - Céast 2: P¥iruby z litiny

CSN EN 14 901 — Potrubi z tvarné litiny, tvarovky a pfisluSenstvi - Epoxidovy povlak
tvarovek a pfisluSenstvi z tvarné litiny (pro tézky provoz) - Pozadavky a zkusebni metody
CSN EN 681-1 - Elastomerni t&snéni - Pozadavky na material pro t&snéni spoju trubek
pouzivanych pro dodavku vody a odpady - Cast 1: Pryz.

Vyhlaska €. 409/2005 Sb. o hygienickych pozadavcich na vyrobky pfichazejici do pfimého
styku s vodou a na upravu vody

Zpracovano/ schvaleno - datum: 8. 10. 2015
Zména ¢.1/ schvaleno - datum : 31.12.2023



MAF  Technicky list V21

--------

NAZEV VYROBKU:

PODZEMNi HYDRANT

SPECIFIKACE:

e Télo hydrantu, viko a vytokové hrdlo se zazubcem z tvarné litiny min. GGG4O0.
Vnitfni i vnéjSi téZka protikorozni ochrana odpovidajici kvalitté GSK — navrstveny
praskovy epoxid modré barvy s minimalni tloustkou 250 um dokladovano vyrobkovym
certifikatem. Jako vnitfni ochranu Ize variantné pouzit smalt.

o Vfetena a ovladaci ty€ z nerezové oceli, pouzdra a sedla z mosazi nebo nerezové oceli.

Moznost opravy vadného mechanismu uzaveéru s pojistkou vyménnym zpusobem bez

vykopovych praci.

Zabrousené télo hydrantu s mosaznym krouzkem pro hydrantovy nastavec.

Koule z korozivzdorného materialu.

Kuzelka z pryze EPDM.

Otvor odvodnéni v téle hydrantu musi mit ochranu proti korozi.

Odvodnéni hydrantu musi byt ochranéno drenazni bandazi.

Se samouzaviracim nebo klasickym plastovym viékem vytoku hydrantu

S dvojitym uzavérem.

SOUVISEJICi PREDPISY

CSN EN 1074-1 - Armatury pro zasobovani vodou - PoZadavky na pouzitelnost a jejich ovéfeni
zkouskami - Cast 1: V&eobecné pozadavky

CSN EN 1074-6 - Armatury pro zasobovani vodou - PoZadavky na pouzitelnost a jejich ovéfeni
zkouskami - Cast 6: Hydranty

CSN EN 12266-1 - Pramyslové armatury - Zkou$eni kovovych armatur - Cast 1: Tlakové
zkousky, postupy zkoudek a pfejimaci kritéria - Zavazné pozadavky

CSN EN 1092-2 - PFiruby a pirubové spoje - Kruhové pfiruby pro trubky, armatury, tvarovky
a pfisluenstvi s oznagenim PN - Cast 2: P¥iruby z litiny

CSN EN 1563 - Slévarenstvi - Litiny s kuli¢kovym grafitem

CSN EN 14 901 — Potrubi z tvarné litiny, tvarovky a pfislugenstvi - Epoxidovy povlak tvarovek
a prislusenstvi z tvarné litiny (pro tézky provoz) - Pozadavky a zkuSebni metody

CSN EN 14339 - Podzemni poZarni hydranty

CSN EN 681-1 - Elastomerni t&snéni - Pozadavky na material pro t&snéni spojli trubek
pouzivanych pro dodavku vody a odpady - Cast 1: Pryz.

Vyhlaska €. 409/2005 Sb. o hygienickych pozadavcich na vyrobky pfichazejici do pfimého
styku s vodou a na Upravu vody

Zpracovano/ schvaleno - datum: 8. 10. 2015
Zména €.1/ schvaleno - datum : 31.12.2023
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NAZEV VYROBKU:

NADZEMNi HYDRANT

SPECIFIKACE:
¢ Hlava hydrantu, vrchni sloup a spodni sloup z tvarné litiny nebo nerezové oceli.
e Viko, vytokova hrdla a zavéry spojek z hliniku.
o \Vfetena a ovladaci ty€ z nerezové oceli, pouzdra a sedla z mosazi nebo nerezove oceli.
o Koule z korozivzdorného materialu.
o Kuzelka z pryze EPDM.
¢ Samocinné a uplné vyprazdnovani zbytkového mnozstvi vody po uzavieni hydrantu.
e Moznost opravy vadného mechanismu uzavéru s pojistkou vyménnym zplsobem bez

vykopovych praci.
e Vnitini i vnéjSi tézka protikorozni ochrana odpovidajici kvalitté GSK — navrstveny
praskovy epoxid modré barvy s minimalni tloustkou 250 ym dokladovano vyrobkovym
certifikatem. Variantné Ize pouZit uvnitf smalt.
Otvor odvodnéni v téle hydrantu musi mit ochranu proti korozi.
Odvodnéni hydrantu musi byt ochranéno drenazni bandazi.
S definovanym mistem lomu nadzemni ¢asti.
S dvojitym uzavérem
Pritokové parametry hydrantu musi byt dolozeny dokladem o priatokové zkouSce.

SOUVISEJICi PREDPISY

CSN EN 1074-1 - Armatury pro zasobovani vodou - PoZadavky na pouZzitelnost a jejich ovéfeni
zkouskami - Cast 1: VSeobecné poZzadavky

CSN EN 1074-6 - Armatury pro zasobovani vodou - PoZadavky na pouZitelnost a jejich ovéfeni
zkouskami - Cast 6: Hydranty

CSN EN 12266-1 - Pramyslové armatury - Zkou$eni kovovych armatur - Cast 1: Tlakové
zkousky, postupy zkousek a pfejimaci kritéria - Zavazné poZzadavky

CSN EN 1092-2 - P¥iruby a pfirubové spoje - Kruhové piiruby pro trubky, armatury, tvarovky
a prisluenstvi s oznagenim PN - Cast 2: PFiruby z litiny

CSN EN 1563 - Slévarenstvi - Litiny s kulikovym grafitem

CSN EN 14 901 — Potrubi z tvarné litiny, tvarovky a pfislusenstvi - Epoxidovy povlak tvarovek
a pfisluSenstvi z tvarné litiny (pro téZky provoz) - Pozadavky a zkuSebni metody

CSN EN 14384 - Nadzemni pozarni hydranty

CSN EN 681-1 - Elastomerni t&snéni - Pozadavky na material pro t&snéni spojil trubek
pouzivanych pro dodavku vody a odpady - Cast 1: Pryz

Vyhlaska €. 409/2005 Sb. o hygienickych pozadavcich na vyrobky pfichazejici do pfimého
styku s vodou a na upravu vody

Zpracovano/ schvaleno - datum: 8. 10. 2015
Zména €.1/ schvaleno - datum : 31.12.2023
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NAZEV VYROBKU:

HYDRANTOVY POKLOP, PODKLADNIi DESKA

SPECIFIKACE:

Material télesa a vika z tvarné litiny min. GGGA40.

e Material spojovaciho nytu a trmenu z nerezové oceli.
Povrchovy natér vné i uvnitf asfaltovou barvou — ¢erny odstin nebo povrchova Uprava
bitumen.

e Napis na viku ,HYDRANT®,

e Tfida zatizeni D400.

PODKLADOVA DESKA

¢ Podkladova deska pod poklop z PP nebo HDPE.

SOUVISEJiCi PREDPISY

(EISN EN 124 — Poklopy a vtokové mfiZze pro dopravni plochy
CSN EN 1563 - Slévarenstvi - Litiny s kuliCkovym grafitem

Zpracovano/ schvaleno - datum: 8. 10. 2015
Zména ¢.1/ schvaleno - datum : 31.12.2023
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NAZEV VYROBKU:

ZPETNA KLAPKA (PRIRUBOVA, BEZPRIRUBOVA)

SPECIFIKACE:

e Télo a viko zpétné klapky z tvarné litiny min. GGG40 nebo z nerezové oceli.
Vnitfni i vnéjSi tézka protikorozni ochrana litinovych &asti odpovidajici kvalit¢ GSK —
navrstveny praskovy epoxid modré barvy s minimalni tloustkou 250 ym dokladovano
vyrobkovym certifikatem.

e Vlastni tésnici klapka z konstrukéni oceli, z nerezové oceli nebo z tvarné litiny min.
GGG40 pogumovana pryzi EPDM.
Koule z pryZe NBR nebo hlinikova celopogumovana NBR pryZi.

e Spojovaci material na spojeni téla a vika zpétné klapky musi byt z nerezové oceli.
Tésnéni vika z pryze EPDM.

SOUVISEJiCi PREDPISY

CSN EN 1074-1 - Armatury pro zasobovani vodou - PoZadavky na pouZzitelnost a jejich ovéfeni
zkouskami - Cast 1: VSeobecné pozadavky.

CSN EN 1074-3 - Armatury pro zasobovani vodou - PoZadavky na pouzitelnost a jejich ovéfeni
zkouskami - Cast 3: Zpétné armatury

CSN EN 12266-1 - Pramyslové armatury - Zkou$eni kovovych armatur - Cast 1: Tlakové
zkousky, postupy zkousek a pfejimaci kritéria - Zavazné pozadavky

CSN EN 1092-2 - Priruby a pirubové spoje - Kruhové pfiruby pro trubky, armatury, tvarovky
a pfisluenstvi s oznagenim PN - Cast 2: P¥iruby z litiny

CSN EN 1563 - Slévarenstvi - Litiny s kulickovym grafitem

CSN EN 14 901 - Potrubi z tvarné litiny, tvarovky a pfisluenstvi - Epoxidovy povlak tvarovek
a pfisluSenstvi z tvarné litiny (pro téZky provoz) - Pozadavky a zkuSebni metody

CSN EN 681-1 - Elastomerni t&snéni - Pozadavky na material pro t&snéni spojli trubek
pouzivanych pro dodavku vody a odpady - Cast 1: Pryz

Vyhlaska €. 409/2005 Sb. o hygienickych pozadavcich na vyrobky pfichazejici do pfimého
styku s vodou a na upravu vody

Zpracovano/ schvaleno - datum: 8. 10. 2015
Zména ¢.1/ schvaleno - datum : 31.12.2023
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NAZEV VYROBKU:

FILTR S ODVODNENIM

SPECIFIKACE:

Télo a viko z tvarné litiny min. GGGA40.

o Vnitini i vnéjSi tézka protikorozni ochrana odpovidajici kvalitt¢ GSK — navrstveny
praskovy epoxid modré barvy s minimaini tloustkou 250 um dokladovano vyrobkovym
certifikatem.

e Sito z nerezové oceli.

Tésnéni vika z pryze EPDM.

e Spojovaci material na spojeni téla a vika filtru a vypoustéci Sroub musi byt z nerezove

oceli nebo mosazi

SOUVISEJIiCi PREDPISY

CSN EN 1074-1 - Armatury pro zasobovani vodou - PoZadavky na pouzitelnost a jejich ovéfeni
zkouskami - Cast 1: VSeobecné poZadavky.

CSN EN 1074-3 - Armatury pro zasobovani vodou - PoZadavky na pouZzitelnost a jejich ovéfeni
zkouskami - Cast 3: Zpé&tné armatury

CSN EN 12266-1 - Pramyslové armatury - Zkou$eni kovovych armatur - Cast 1: Tlakové
zkousky, postupy zkoudek a pfejimaci kritéria - Zavazné poZzadavky

CSN EN 1092-2 - Priruby a pfirubové spoje - Kruhové pfiruby pro trubky, armatury, tvarovky
a prislusenstvi s oznaéenim PN - Cast 2: P¥iruby z litiny

CSN EN 1563 - Slévarenstvi - Litiny s kulickovym grafitem

CSN EN 14 901 — Potrubi z tvarné litiny, tvarovky a ptislusenstvi - Epoxidovy povlak tvarovek
a pfisluSenstvi z tvarné litiny (pro tézky provoz) - Pozadavky a zkuSebni metody

CSN EN 681-1 - Elastomerni t&snéni - Pozadavky na material pro t&snéni spojli trubek
pouzivanych pro dodavku vody a odpady - Cast 1: Pryz

Vyhlaska €. 409/2005 Sb. o hygienickych pozadavcich na vyrobky pfichazejici do pfimého
styku s vodou a na upravu vody

Zpracovano/ schvaleno - datum: 8. 10. 2015
Zména ¢.1/ schvaleno - datum : 31.12.2023
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NAZEV VYROBKU:

ODVZDUSNOVACI A ZAVZDUSNOVACI VENTIL DO DN 50 DO SACHET

SPECIFIKACE:

Plovak z plastu.

Tésnéni z elastomeru

Télo ventilu z plastu, litiny nebo korozivzdorné oceli
Samocinné ovladani.

Litinové dily komplet s epoxidovym povrstvenim

SOUVISEJiCi PREDPISY

CSN EN 1074-1 - Armatury pro zasobovani vodou - Pozadavky na pouZitelnost a jejich
ovéreni zkouskami - Cast 1: V&eobecné pozadavky.

CSN EN 1074-4 - Armatury pro zasobovani vodou - PoZadavky na pouZitelnost a jejich
ovéfeni zkouskami - Cast 4: Odvzdusfiovaci a pfivzdusiovaci ventily

CSN EN 12266-1 - Primyslové armatury - Zkou$eni kovovych armatur - Cast 1: Tlakové
zkousky, postupy zkousek a pfejimaci kritéria - Zavazné pozadavky

CSN EN 681-1 - Elastomerni t&snéni - Pozadavky na material pro t&sné&ni spoji trubek
pouzivanych pro dodavku vody a odpady - Cast 1: Pryz

Vyhlaska €. 409/2005 Sb. o hygienickych pozadavcich na vyrobky pfichazejici do pfimého
styku s vodou a na Upravu vody

Zpracovano/ schvaleno - datum: 29. 10. 2015
Zména ¢.1/ schvaleno - datum : 31.12.2023
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NAZEV VYROBKU:

ODVZDUSNOVACI A ZAVZDUSNOVACIi SOUPRAVA BEZ SACHTY

SPECIFIKACE:

Souprava pro zabudovani, s odvétranim nad urovni terénu nebo pod specialni poklop
Snadna udrzba bez nutnosti vykopani nebo demontaze soupravy z potrubi
Moznost zkraceni ochranného plasté az 100 mm

Samocinné ovladani

Téleso ventilu : tvarna litina, plast nebo korozivzdorna ocel

Plast korozivzdorna ocel

Vnitfni dily korozivzdorna ocel, plast

Tésnéni: EPDM

Spojovaci Srouby: korozivzdorna ocel

Litinové dily s povrchovou ochranou v kvalité GSK

Poklop z originalniho pfislusenstvi k vyrobku

SOUVISEJiCi PREDPISY

CSN EN 1074-1 - Armatury pro zasobovani vodou - Pozadavky na pouzitelnost a jejich
ovéfeni zkouskami - Cast 1: VSeobecné poZzadavky

CSN EN 1074-4 - Armatury pro zasobovani vodou - PoZadavky na pouZitelnost a jejich
ovéfeni zkouskami - Cast 4: Odvzdusriovaci a pfivzdusiovaci ventily

CSN EN 681-1 (63 3002) - Elastomerni t&snéni - Pozadavky na material pro t&snéni spojl
trubek pouzivanych pro dodavku vody a odpady - Cast 1: Pryz

CSN EN 12266-1 - Primyslové armatury - Zkou$eni kovovych armatur - Cast 1: Tlakové
zkousky, postupy zkoudek a pfejimaci kritéria - Zavazné poZzadavky

CSN EN 1092-2 - Priruby a pfirubové spoje - Kruhové ptiruby pro trubky, armatury, tvarovky a
prisludenstvi s oznagenim PN - Cast 2: Piruby z litiny

CSN EN 1563 - Slévarenstvi - Litiny s kulickovym grafitem

CSN EN 681-1 - Elastomerni t&snéni - Pozadavky na material pro t&snéni spoji trubek
pouzivanych pro dodavku vody a odpady - Cast 1: Pryz

Vyhlaska €. 409/2005 Sb. o hygienickych pozadavcich na vyrobky pfichazejici do pfimého
styku s vodou a na Upravu vody

Zpracovano/ schvaleno - datum: 8. 10. 2015
Zména ¢.1/ schvaleno - datum : 31.12.2023
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NAZEV VYROBKU:

ODVZDUSNOVACI A ZAVZDUSNOVACI VENTIL DN 50 A VICE DO SACHET

SPECIFIKACE:
. Télo a viko z tvarné litiny min. GGG 40, plastu nebo nerezové oceli
. Vnitfni i vné&jsi tézka protikorozni ochrana litinovych €asti odpovidajici kvalité¢ GSK —

navrstveny praskovy epoxid modré barvy s minimalni tloustkou 250 um dokladovano

vyrobkovym certifikatem.

Vnitfni vybaveni z nerezové oceli nebo plastu

Plovak z plastu nebo z nerezové oceli

Tésnéni z pryze EPDM.

Spojovaci material z nerezove ocel.

Funkce — dvojcinny.

. Vysoka kapacita odvzdusnéni pfi funkci velkého plovaku ve vztahu k minimalizaci DN,
dolozeni graft objemd, tlakl a rychlosti.

SOUVISEJiCi PREDPISY

CSN EN 1074-1 - Armatury pro zasobovani vodou - Pozadavky na pouzitelnost a jejich
ovéfeni zkouskami - Cast 1: VSeobecné pozadavky

CSN EN 1074-4 - Armatury pro zasobovani vodou - PoZadavky na pouZitelnost a jejich
ovéfeni zkouskami - Cast 4: Odvzdusriovaci a pfivzdusiovaci ventily

CSN EN 12266-1 - Primyslové armatury - Zkou$eni kovovych armatur - Cast 1: Tlakové
zkousky, postupy zkousek a pfejimaci kritéria - Zavazné pozadavky

CSN EN 1092-2 - Priruby a pirubové spoje - Kruhové pfiruby pro trubky, armatury, tvarovky a
pFislusenstvi s oznagenim PN - Cast 2: PFiruby z litiny

CSN EN 1563 - Slévarenstvi - Litiny s kuli¢kovym grafitem

CSN EN 681-1 - Elastomerni t&snéni - PoZzadavky na material pro t&snéni spoji trubek
pouzivanych pro dodavku vody a odpady - Cast 1: Pryz

Vyhlaska €. 409/2005 Sb. o hygienickych pozadavcich na vyrobky pfichazejici do pfimého
styku s vodou a na upravu vody

Zpracovano/ schvaleno - datum: 8. 10. 2015
Zména ¢.1/ schvaleno - datum : 31.12.2023
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NAZEV VYROBKU:

REDUKCNI, REGULACNI VENTIL (PLOVAKOVY, BEZPLOVAKOVY)

SPECIFIKACE hlavniho téla ventilu:

Télo ventilu z tvarné litiny min. GGG40.

e Vnitini i vnéjSi tézka protikorozni ochrana odpovidajici kvalitté GSK — navrstveny
praskovy epoxid modré barvy s minimalni tloustkou 250 um dokladovano vyrobkovym
certifikatem nebo povrchové i vnitfiné povrstvené epoxidem tl. min. 250 um.

e Srouby a matky z nerez oceli.

Sedlo, hfidel a protikus sedla z nerez oceli.
e Hridel, sedlo a protikus povrchové upraveny pro minimalni prutoky.

SPECIFIKACE pilotniho okruhu ventilu:

e Ridici ventil z mosazi nebo bronzu, vnitini &asti z nerezového materialu a pryze EPDM.
e VS8echny ¢€asti, na nichz dochazi k pfimé destrukci energie z nerez oceli.
e Potrubi a fitinky pilotniho okruhu z nerezové oceli.

SPECIFIKACE membrany:

e Pryz EPDM vyztuZzena nylonovou vlozkou.

SOUVISEJIiCi PREDPISY

CSN EN 1074-1 - Armatury pro zasobovani vodou - PoZadavky na pouZitelnost a jejich
ovéfeni zkouskami - Cast 1: VSeobecné poZadavky.

CSN EN 1074-5 - Armatury pro zasobovani vodou - Pozadavky na pouzitelnost a jejich
ovéFeni zkouskami - Céast 5: Regulaéni armatury

CSN EN 12266-1 - Primyslové armatury - Zkou$eni kovovych armatur - Cast 1: Tlakové
zkousky, postupy zkoudek a pfejimaci kritéria - Zavazné pozadavky

CSN EN 1092-2 - Priruby a pirubové spoje - Kruhové ptiruby pro trubky, armatury, tvarovky a
prisluSenstvi s oznagenim PN - Cast 2: Piruby z litiny

CSN EN 1563 - Slévarenstvi - Litiny s kuli¢kovym grafitem

CSN EN 681-1 - Elastomerni t&snéni - Pozadavky na material pro t&snéni spoji trubek
pouzivanych pro dodavku vody a odpady - Cast 1: Pryz.

Vyhlaska €. 409/2005 Sb. o hygienickych pozadavcich na vyrobky pfichazejici do pfimého
styku s vodou a na Upravu vody

Zpracovano/ schvaleno - datum: 29. 10. 2015
Zména €.1/ schvaleno - datum : 31.12.2023
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NAZEV VYROBKU:

PLOVAKOVA KLAPKA

SPECIFIKACE:

Material télesa - tvarna litina min. GGG40.

o Vnitini i vnéjSi tézka protikorozni ochrana odpovidajici kvalité GSK — navrstveny
praskovy epoxid modré barvy s minimalni tloustkou 250 um dokladovano vyrobkovym
certifikatem.

e Musi byt opatfena nalitky s prichozimi nebo zavitovymi dirami.

e Disk je centricky s Cepy ulozenymi ve tfech kluznych loziscich. Ulozeni disku zajiStuje
jeho automatické vystfedéni v manzeté a souCasné brani jeho sesedani vlivem
gravitace

e Materidl disku - tvarna litina min. GGG40 nebo nerezova ocel.

Cep i h¥idel jsou uloZeny v kluzkych loZiscich a jsou zajistény proti vystfeleni pro

pfipad neodborné demontaze.

Material Cepu a hfidele - nerezova ocel.

Manzeta uzaviraci klapky zaroven pini funkci pfirubového tésnéni.

Material manzety — pryz EPDM vyztuZena kovovym krouzkem.

Tahlo k plovaku z oceli povrchové povrstvené epoxidem tl. min. 250 ym.

Plovak z ocelového plechu opatfené epoxidovym natérem.

SOUVISEJICi PREDPISY

CSN EN 1074-1 - Armatury pro zasobovani vodou - PoZadavky na pouZitelnost a jejich
ovéfeni zkouskami - Cast 1: VSeobecné poZadavky.

CSN EN 1074-2 - Armatury pro zasobovani vodou - Pozadavky na pouzitelnost a jejich
ovéfeni zkouskami - Cast 2: Uzaviraci armatury

CSN EN 558 - Primyslové armatury - Stavebni délky FTF a CTF kovovych armatur pro pouZiti
v potrubnich systémech spojovanych pfirubami - Armatury ozna¢ované PN a Class

CSN EN 593 - Primyslové armatury - Kovové uzaviraci motylové klapky

CSN EN 1092-2 - Priruby a piirubové spoje - Kruhové pfiruby pro trubky, armatury, tvarovky a
pFislusenstvi s oznadenim PN - Cast 2: PFiruby z litiny

CSN EN 14 901 — Potrubi z tvarné litiny, tvarovky a pfisluSenstvi - Epoxidovy povlak tvarovek
a prislusenstvi z tvarné litiny (pro tézky provoz) - Pozadavky a zku$ebni metody

CSN EN 681-1 - Elastomerni t&snéni - Pozadavky na material pro t&snéni spoji trubek
pouzivanych pro dodavku vody a odpady - Cast 1: Pryz.

Vyhlaska €. 409/2005 Sb. o hygienickych pozadavcich na vyrobky pfichazejici do pfimého
styku s vodou a na upravu vody

Zpracovano/ schvaleno - datum: 29. 10. 2015
Zména ¢.1/ schvaleno - datum : 31.12.2023



MAF Technicky list V31

NAZEV VYROBKU:
PLUNZROVY VENTIL
SPECIFIKACE:
o Télo Soupéte z tvarné litiny min. GGGA40.
e PlunZr z nerezové oceli.
o Klikovy mechanismus z nerezové oceli.
e Vodici listy pistu - navar z bronzu.
e Tésnéni z pryze EPDM.
e Loziskova pouzdra: bronz.
e Vnitfni i vnéjSi téZzka protikorozni ochrana odpovidajici kvalité GSK — navrstveny

praskovy epoxid modré barvy s minimalni tloustkou 250 um dokladovana
vyrobkovym certifikatem.
e Spojovaci material z nerezové oceli.

SOUVISEJICi PREDPISY

CSN EN 1074-1 - Armatury pro zasobovani vodou - PoZadavky na pouZitelnost a jejich
ovéfeni zkouskami - Cast 1: VSeobecné pozadavky.

CSN EN 1074-5 - Armatury pro zasobovani vodou - Pozadavky na pouzitelnost a jejich
ovéfeni zkouskami - Cast 5: Regulaéni armatury

CSN EN 12266-1 - Pramyslové armatury - Zkou$eni kovovych armatur - Cast 1: Tlakové
zkousky, postupy zkoudek a pfejimaci kritéria - Zavazné poZzadavky

CSN EN 1092-2 - Priruby a pfirubové spoje - Kruhové piiruby pro trubky, armatury, tvarovky
a prislusenstvi s oznaéenim PN - Cast 2: P¥iruby z litiny

CSN EN 1563 - Slévarenstvi - Litiny s kulickovym grafitem

CSN EN 14 901 — Potrubi z tvarné litiny, tvarovky a pfisluSenstvi - Epoxidovy povlak
tvarovek a pfisluSenstvi z tvarné litiny (pro tézky provoz) - Pozadavky a zkusebni metody
CSN EN 681-1 - Elastomerni t&snéni - Pozadavky na material pro t&snéni spoju trubek
pouzivanych pro dodavku vody a odpady - Cast 1: Pryz

Vyhlaska €. 409/2005 Sb. o hygienickych pozadavcich na vyrobky pfichazejici do pfimého
styku s vodou a na upravu vody

Zpracovano/ schvaleno - datum: 29. 10. 2015
Zména ¢.1/ schvaleno - datum : 31.12.2023
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NAZEV VYROBKU:

OPRAVNY NEREZOVY PAS

SPECIFIKACE:

o Kompletné nerezové provedeni, svary jsou nasledné pasivovany na nerezové provedeni.
e Bez hackovych uchytll na téle objimky

o Montazni drzak

e Moznost upinani — jednodilné, dvojité, trojité.

« Srouby, matice a podlozky z nerezové oceli.

« Srouby o$etfené proti zadirani.

e Tésnéniz pryze EPDM.

SOUVISEJIiCi PREDPISY

CSN EN 681-1 - Elastomerni t&snéni - Pozadavky na material pro t&snéni spojli trubek
pouzivanych pro dodavku vody a odpady - Cast 1: Pryz.

Vyhlaska €. 409/2005 Sb. o hygienickych poZadavcich na vyrobky pfichazejici do pfimého
styku s vodou a na upravu vody

Zpracovano/ schvaleno - datum: 8. 10. 2015
Zména ¢€.1/ schvaleno - datum : 4.11. 2016
Zména ¢.2/ schvaleno - datum : 31.12.2023



VARIANTY:

OPRAVNY A SPOJOVACI TRMEN pro litinové, ocelové, AC a PVC potrubi & 0750
/jednodu$e upnuty/; €. 0751 /dvojité upnuty/; €. 0501 /lehké provedeni/ (vyrobce HAWLE
Armatury)

NERA OPRAVNY NEREZOVY PAS jednoduse upnuty /8.1.31/, dvojité upnuty /8.1.32/,
trojité upnuty /8.1.33/ (vyrobce: AVK)

Opravny tfmen jednostranné upnuty /obj. ¢. 7001 .../, dvoustranné upnuty /obj.¢. 7002 .../
(vyrobce: ATJ SLOVAKIA)

Opravny tfrmen MINI /obj. €. 7000 ..../ (vyrobce: ATJ SLOVAKIA)

hawle | | OPRAVNY A SPOJOVACI TRMEN pro litinové, ocelové, AC a PVC
potrubi €. 0750 /jednoduse upnuty/ ; €. 0751 /dvojité
upnuty/

hawle | | OPRAVNY A SPOJOVACI TRMEN pro litinové, ocelové, AC a PVC
potrubi €. 0501 /lehké provedeni/

M NERA OPRAVNY NEREZOVY PAS - dvojité upnuty /8.1.32/

Ll

A A

M NERA OPRAVNY NEREZOVY PAS - trojité upnuty /8.1.33/




O

SLOVACA
33.0.

X

ALOVACA
33.0.

Opravny tfimen - dvoustranné upnuty /obj.¢. 7002/

O

JLOVACA
33.0.

Opravny tfmen MINI /obj. €. 7000/

Opravny timen MIP
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NAZEV VYROBKU:

OPRAVNY PAS Z TVARNE LITINY

SPECIFIKACE:

Télo pasu z tvarné litiny min. GGG40.

e Antikorozni ochrana: vnitini i vnéjsSi tézka protikorozni ochrana odpovidajici kvalité
GSK — navrstveny praskovy epoxid modré barvy s minimalni tloustkou 250 pm
dokladovana vyrobkovym certifikatem nebo povrchové i vnitiné povrstvené epoxidem
tl. min. 250 pym nebo povlak z technického termoplastu s vysokou molekulovou
hmotnosti.

e Moznost upinani — dvajité, trojité.

Srouby a matice z nerezové oceli.

e Tésnéni z pryze EPDM.

SOUVISEJIiCi PREDPISY

CSN EN 14525 - Spojky a pfirubové adaptéry vyrobené z tvarné litiny pro velké rozsahy
uchylek spoji potrubi z rdznych materialt: tvarné litiny, Sedé litiny, oceli, PVC-U, PE a
vulkanfibru.

CSN EN 14 901 — Potrubi z tvarné litiny, tvarovky a pfisluSenstvi - Epoxidovy povlak
tvarovek a pfisluSenstvi z tvarné litiny (pro tézky provoz) - Pozadavky a zkusebni metody
CSN EN 681-1 - Elastomerni t&snéni - PoZzadavky na material pro t&snéni spojli trubek
pouzivanych pro dodavku vody a odpady - Cast 1: Pryz

CSN EN 1563 - Slévarenstvi - Litiny s kulickovym grafitem

Vyhlaska €. 409/2005 Sb. o hygienickych poZadavcich na vyrobky pfichazejici do pfimého
styku s vodou a na upravu vody

Zpracovano/ schvaleno - datum: 8. 10. 2015
Zména ¢.1/ schvaleno - datum : 31.12.2023
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NAZEV VYROBKU:

SPOJKA STOP

SPECIFIKACE:

e Télo tvarna litina min. GGG 40.

e Antikorozni ochrana: vnitini i vnéjsSi tézka protikorozni ochrana odpovidajici kvalité
GSK — navrstveny praskovy epoxid modré barvy s minimalni tloustkou 250 pm
dokladovana vyrobkovym certifikatem nebo povrchové i vnitiné povrstvené epoxidem
tl. min. 250 pym.

e Srouby, matice a spojka z nerezové oceli.

e Tésnéniz pryze EPDM.

SOUVISEJIiCi PREDPISY

CSN EN 14525 - Spojky a pfirubové adaptéry vyrobené z tvarné litiny pro velké rozsahy
uchylek spoju potrubi z rlznych materiala: tvarné litiny, Sedé litiny, oceli, PVC-U, PE a
vulkanfibru.

CSN EN 14 901 — Potrubi z tvarné litiny, tvarovky a pfisluSenstvi - Epoxidovy povlak
tvarovek a pfisluSenstvi z tvarné litiny (pro téZky provoz) - Pozadavky a zkusebni metody
CSN EN 681-1 - Elastomerni t&snéni - Pozadavky na material pro t&snéni spojli trubek
pouzivanych pro dodavku vody a odpady - Cast 1: Pryz

CSN EN 1563 - Slévarenstvi - Litiny s kulickovym grafitem

Vyhlaska €. 409/2005 Sb. o hygienickych poZadavcich na vyrobky pfichazejici do pfimého
styku s vodou a na upravu vody

Zpracovano/ schvaleno - datum: 29.10.2015
Zména €.1/ schvaleno - datum : 31.12.2023
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YopAnomsr

NAZEV VYROBKU

NAVRTAVACI PAS (S LITINOVOU NEBO NEREZOVOU OBJIMKOU)

SPECIFIKACE

= Té&lo z tvarné litiny min. GGG40.

= Vnitini i vnéjSi tézka protikorozni ochrana odpovidajici kvalit¢ GSK — navrstveny
praskovy epoxid modré barvy s minimalni tloustkou 250 pm dokladovano
vyrobkovym certifikatem.

= Objimka z tvarné litiny min. GGG 40 nebo nerezova s pryZovou podloZkou.

= Srouby, podlozky a matice z nerezové oceli.

= Tésnéni z pryze EPDM.

SOUVISEJiCi PREDPISY

CSN 136503 - Armatury vodarenské - Navrtavaci pasy - Technické predpisy

CSN EN 1074-1 - Armatury pro zasobovani vodou - PoZadavky na pouZitelnost a jejich
ovéfeni zkouskami - Cast 1: VSeobecné poZadavky.

CSN EN 1563 — Slévarenstvi — Litiny s kulickovym grafitem

CSN EN 12266-1 - Pramyslové armatury - Zkou$eni kovovych armatur - Cast 1: Tlakové
zkousky, postupy zkousek a pfejimaci kritéria - Zavazné pozadavky

CSN EN 14901 — Potrubi z tvarné litiny, tvarovky a pFislugenstvi - Epoxidovy povlak tvarovek
a pfisluSenstvi z tvarné litiny (pro tézky provoz) - Pozadavky a zkuSebni metody

CSN EN 681-1 - Elastomerni t&snéni - Pozadavky na material pro t&snéni spojli trubek
pouzivanych pro dodavku vody a odpady - Cast 1: Pryz

Vyhlaska €. 409/2005 Sb. o hygienickych poZadavcich na vyrobky pfichazejici do pfimého
styku s pitnou vodou a na Upravu vody

Zpracovano/ schvaleno — datum:  29.10.2015
Zména ¢.1/ schvaleno - datum : 31.12.2023
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YopAnomsr

NAZEV VYROBKU

NAVRTAVACI PAS BAJONET

SPECIFIKACE

» Té&lo pasu z tvarné litiny min. GGG40.

= Vnitini i vnéjSi tézka protikorozni ochrana odpovidajici kvalit¢ GSK — navrstveny
praskovy epoxid modré barvy s minimalni tloustkou 250 um dokladovano
vyrobkovym certifikatem.

= Objimka z tvarné litiny min. GGG 40 nebo nerezova s pryZzovou podloZkou.

= Srouby, podlozky a matice z nerezové oceli.

= Tésnéni z pryze EPDM.

SOUVISEJiCi PREDPISY

CSN 136503 - Armatury vodarenské - Navrtavaci pasy - Technické predpisy

CSN EN 1074-1 - Armatury pro zasobovani vodou - PoZadavky na pouZitelnost a jejich
ovéfeni zkouskami - Cast 1: VSeobecné poZadavky.

CSN EN 1563 — Slévarenstvi — Litiny s kulickovym grafitem

CSN EN 12266-1 - Pramyslové armatury - Zkou$eni kovovych armatur - Cast 1: Tlakové
zkousky, postupy zkousek a pfejimaci kritéria - Zavazné pozadavky

CSN EN 681-1 - Elastomerni t&snéni - Pozadavky na material pro t&snéni spojli trubek
pouzivanych pro dodavku vody a odpady - Cast 1: Pryz

CSN EN 14901 — Potrubi z tvarné litiny, tvarovky a pfislugenstvi - Epoxidovy povlak tvarovek
a pfisluSenstvi z tvarné litiny (pro téZky provoz) - Pozadavky a zkuSebni metody

Vyhlaska €. 409/2005 Sb. o hygienickych poZadavcich na vyrobky pfichazejici do pfimého
styku s pitnou vodou a na Upravu vody

Zpracovano/ schvaleno — datum:  29.10.2015
Zména ¢.1/ schvaleno - datum : 31.12.2023
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NAZEV VYROBKU

NAVRTAVACI PAS S UZAVEREM TYPU SOUPE

SPECIFIKACE

NAVRTAVACI PAS

= Télo pasu z tvarné litiny min. GGG40.

= Vnitfni i vné&jSi tézka protikorozni ochrana odpovidajici kvalit¢ GSK — navrstveny
praskovy epoxid modré barvy s minimaini tloustkou 250 um dokladovano vyrobkovym
certifikatem.

= Objimka z tvarné litiny min. GGG 40 nebo nerezova s pryzovou podlozkou.

= Srouby, podlozky a matice z nerezové oceli.

= Tésnéni z pryZze EPDM.

UZAVER TYPU SOUPE

» Télo mosaz nebo z tvarna litina GGG40.

=V pfipadé varianty téla z tvarné litiny musi byt vnitfni i vnéjSi téZka protikorozni ochrana
odpovidajici kvalité GSK — navrstveny praskovy epoxid modré barvy s minimalni
tloustkou 250 ym dokladovano vyrobkovym certifikatem.

= Tésnici plochy klinu z pryze EPDM.

» VFeteno Soupatka v€etné zavitu z nerezové oceli, zavit vyrobeny lisovanim za studena.

= Spojeni télesa s vikem je utésnéno ,,0“ krouzky z pryze EPDM nebo NBR.

SOUVISEJICi PREDPISY

CSN 136503 - Armatury vodarenské - Navrtavaci pasy - Technické predpisy

CSN EN 1074-1 - Armatury pro zasobovani vodou - PoZadavky na pouzitelnost a jejich ovéfeni
zkouskami - Cast 1: VSeobecné pozadavky.

CSN EN 1074-2 - Armatury pro zasobovani vodou - PoZzadavky na pouzitelnost a jejich ovéfeni
zkouskami - Cast 2: Uzaviraci armatury

CSN EN 1563 — Slévarenstvi — Litiny s kulickovym grafitem

CSN EN 681-1 - Elastomerni t&snéni - Pozadavky na material pro t&snéni spoju trubek
pouzivanych pro dodavku vody a odpady - Cast 1: Pryz

CSN EN 12266-1 - Pramyslové armatury - Zkou$eni kovovych armatur - Cast 1: Tlakové
zkousky, postupy zkousek a pfejimaci kritéria - Zavazné pozadavky

CSN EN 14901 — Potrubi z tvarné litiny, tvarovky a pfislugenstvi - Epoxidovy povlak tvarovek
a pfisluSenstvi z tvarné litiny (pro tézky provoz) - Pozadavky a zkuSebni metody

Vyhlaska €. 409/2005 Sb. o hygienickych pozadavcich na vyrobky pfichazejici do pfimého
styku s pitnou vodou a na Upravu vody.

Zpracovano/ schvaleno — datum:  29.10.2015
Zména ¢.1/ schvaleno - datum : 31.12.2023
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NAZEV VYROBKU

NAVRTAVACI PAS S UZAVEREM TYPU SOUPE A SPOJKOU

SPECIFIKACE

NAVRTAVACI PAS

= Télo pasu z tvarné litiny min. GGG40.

=  Vnitini i vnéjSi téZka protikorozni ochrana odpovidajici kvalitt¢ GSK — navrstveny
praskovy epoxid modré barvy s minimalni tloustkou 250 pm dokladovano
vyrobkovym certifikatem.

= Objimka z tvarné litiny min. GGG 40 nebo nerezova s pryZzovou podloZkou.

= Srouby, podlozky a matice z nerezové oceli.

= Tésnéni z pryze EPDM.

UZAVER TYPU SOUPE

= Télo kovana mosaz

= Tésnici plochy klinu z pryZze EPDM.

= Vfeteno Soupatka v€etné zavitu z nerezové oceli, zavit vyrobeny lisovanim za
studena.

= Spojeni télesa s vikem je utésnéno ,O“ krouzky z pryze EPDM nebo NBR.

SPOJKA
¢ Mosazna spojka s jiSténim proti posunu pro pfipojeni PE potrubi.
e Télo a matice z kované mosazi
o Svérny a pfitlany krouzek z kované mosazi nebo nerezové oceli.
e Tésnéni z pryze EPDM nebo NBR.

SOUVISEJICi PREDPISY

CSN 136503 - Armatury vodarenské - Navrtavaci pasy - Technické predpisy

CSN EN 1074-1 - Armatury pro zasobovani vodou - PoZadavky na pouzitelnost a jejich
ovéFeni zkouskami - Céast 1: VSeobecné pozadavky.

CSN EN 1074-2 - Armatury pro zasobovani vodou - PoZadavky na pouZitelnost a jejich
ovéFeni zkouskami - Cast 2: Uzaviraci armatury

CSN EN 1563 — Slévarenstvi — Litiny s kulickovym grafitem

CSN EN 681-1 - Elastomerni t&snéni - Pozadavky na material pro t&snéni spoju trubek
pouzivanych pro dodavku vody a odpady - Cast 1: Pryz

CSN EN 12266-1 - Pramyslové armatury - Zkou$eni kovovych armatur - Cast 1: Tlakové
zkousky, postupy zkousek a pfejimaci kritéria - Zavazné pozadavky

CSN EN 14901 — Potrubi z tvarné litiny, tvarovky a pfislugenstvi - Epoxidovy povlak tvarovek
a pfisluSenstvi z tvarné litiny (pro t&zky provoz) - Pozadavky a zkuSebni metody

Vyhlaska €. 409/2005 Sb. o hygienickych pozadavcich na vyrobky pfichazejici do pfimého
styku s pitnou vodou a na upravu vody.

Zpracovano/ schvaleno — datum:  29.10.2015
Zména €.1/ schvaleno — datum: 31.12.2023
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YopAnomsr

NAZEV VYROBKU

NAVRTAVACI PAS S UZAVIRACIM VENTILEM (NAVAROVACI NA PE-HD POTRUBI)

SPECIFIKACE

= Téleso uzavéru z mosazi potazené PE 100.
= Tifmen z PE 100.
= Vfeteno z korozivzdorné oceli.
= Vrtaci nlZ z nerezové oceli.

Sedlo kuzelky z polyamidu.

SOUVISEJiCi PREDPISY

CSN EN 12 201-4 - Plastové potrubni systémy pro rozvod vody a pro tlakové kanalizaéni sité
— polyethylen (PE) - Cast 4: Ventily

CSN EN 12266-1 - Pramyslové armatury - Zkous$eni kovovych armatur - Cast 1: Tlakové
zkousky, postupy zkoudek a pfejimaci kritéria - Zavazné pozadavky

Vyhlaska €. 409/2005 Sb. o hygienickych pozadavcich na vyrobky pfichazejici do pfimého
styku s pitnou vodou a na upravu vody.

Zpracovano/ schvaleno — datum:  29.10.2015
Zména ¢.1/ schvaleno - datum : 31.12.2023
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NAZEV VYROBKU

DOMOVNiI UZAVER - SOUPATKO

SPECIFIKACE

e Té&lo mosaz nebo z tvarné litiny min. GGGA40.

e V pfipadé varianty téla ztvarné litiny musi byt vnitini i vnéjSi tézka protikorozni
ochrana odpovidajici kvalitt GSK — navrstveny praskovy epoxid modré barvy s
minimalni tloustkou 250 um dokladovano vyrobkovym certifikatem.

e Tésnici plochy klinu z pryze EPDM.

o \Vfeteno Soupatka vCetné zavitu z nerezové oceli, zavit vyrobeny lisovanim za
studena.

e Spojeni télesa s vikem je utésnéno ,,0“ krouzky z pryze EPDM nebo NBR.

e Variantné ukon€eni mosaznou koncovkou s jisténim proti posunu pro pfipojeni PE
potrubi:

e Télo a matice z kované mosazi
o Svérny a pfitlaCny krouzek z kované mosazi nebo nerezoveé oceli.
e Tésnéni z pryZze NBR.

SOUVISEJICi PREDPISY

CSN EN 1074-1 - Armatury pro zasobovani vodou - PoZadavky na pouZitelnost a jejich
ovéfeni zkouskami - Cast 1: VSeobecné poZadavky.

CSN EN 1074-2 - Armatury pro zasobovani vodou - PoZadavky na pouZitelnost a jejich
ovéfeni zkouskami - Cast 2: Uzaviraci armatury

CSN EN 12266-1 - Pramyslové armatury - Zkou$eni kovovych armatur - Cast 1: Tlakové
zkousky, postupy zkoudek a pfejimaci kritéria - Zavazné poZzadavky

CSN EN 14901 — Potrubi z tvarné litiny, tvarovky a pfislugenstvi - Epoxidovy povlak tvarovek
a pfisluSenstvi z tvarné litiny (pro tézky provoz) - Pozadavky a zkuSebni metody

CSN EN 1563 - Slévarenstvi - Litiny s kuli¢kovym grafitem

Vyhlaska €. 409/2005 Sb. o hygienickych pozadavcich na vyrobky pfichazejici do pfimého
styku s pitnou vodou a na Upravu vody.

Zpracovano/ schvaleno — datum:  29.10.2015
Zména ¢.1/ schvaleno - datum : 31.12.2023
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NAZEV VYROBKU:

ZEMNi SOUPRAVY PRO DOMOVNIi UZAVERY

SPECIFIKACE:
o Teleskopicka pro plynulé pfizplsobeni terénu
e Prizplsobené pro zavéseni v plastové nosné desce poklopu.
e Jehlanovy nastavec, objimka vietene z tvarné litiny GGG 20.
e Prodluzovaci ty€ z uhlikové oceli zarové pozinkovana.
e Zaijistovaci kolik z nerezové oceli.
o Viko, podlozka, kryt, ochranna trubka, zasouvaci trubka, horni a dolni nosna deska

z plastu.
e Kompatibilita s konkrétnim typem domovniho uzavéru.

SOUVISEJIiCi PREDPISY

(::SN EN 12570 - Primyslové armatury - Metoda stanoveni rozméru ovladaciho elementu.
CSN EN ISO 1461 - Zinkové povlaky nanasené Zarové ponorem na ocelové a litinové
vyrobky - Specifikace a zkuSebni metody

Zpracovano/ schvaleno - datum: 29.10.2015
Zména ¢.1/ schvaleno - datum : 31.12.2023
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NAZEV VYROBKU:

VENTILOVY POKLOP, PODKLADNI DESKA

SPECIFIKACE:

Material télesa a vika z tvarné litiny min. GGG40.

e Material spojovaciho nytu a trmenu z nerezové oceli.
Povrchovy natér vné i uvnitf asfaltovou barvou — €erny odstin nebo povrchova uprava
bitumen.

¢ Napis na viku ,VODA*,

e VySka poklopu min. 210 mm.

e Tfida zatizeni D400.

PODKLADOVA DESKA

e Podkladova deska pod poklop z PP nebo HDPE.

SOUVISEJiCi PREDPISY

(::SN EN 124 — Poklopy a vtokové mfize pro dopravni plochy
CSN EN 1563 - Slévarenstvi - Litiny s kuli¢kovym grafitem

Zpracovano/ schvaleno - datum: 8. 10. 2015
Zména €.1/ schvaleno - datum : 31.12.2023
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NAZEV VYROBKU:

VENTILOVY POKLOP SAMONIVELACNI

SPECIFIKACE:
o Material télesa a vika z tvarné litiny min. GGG40.
e Material spojovaciho ¢epu z nerezové oceli.
e Tlumici vioZzka z elastomeru.
o Povrchovy natér vné i uvnitf asfaltovou barvou — €erny odstin nebo povrchova uprava

bitumen.

Viko chranéno epoxidovym povrstvenim v modré barve.
Napis na viku ,VODA",

Vys8ka poklopu minimalné 210 mm.

Tfida zatizeni D400.

SOUVISEJiCi PREDPISY

(EISN EN 124 — Poklopy a vtokové mfiZze pro dopravni plochy
CSN EN 1563 - Slévarenstvi - Litiny s kuliCkovym grafitem

Zpracovano/ schvaleno - datum: 8. 10. 2015
Zména ¢.1/ schvaleno - datum : 31.12.2023
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NAZEV VYROBKU:

POZINKOVANE SPOJKY POTRUBI

SPECIFIKACE:

e Télo spojky a matice z temperované litiny EN-GJMB-350 povrchové galvanizované
zinkem

e Svérny a pfitlaény krouzek z nerezové oceli.

e Tésnéni z pryze NBR.

o Pfipojovaci zavit podle ISO 7/1, DIN EN 10226-1

SOUVISEJiCi PREDPISY

CSN IS0 228-1 - Trubkové zavity pro spoje netésnici v zavitech

CSN 13 3005-1 — Praimyslové armatury

CSN 13 3060-1 — Armatury priimyslové. Technické predpisy

CSN 13 3060-2 — Armatury priimyslové. Technické dodaci predpisy

CSN 13 3060-4 — Armatury primyslové. Technické predpisy

CSN EN 681-1 - Elastomerni tésnéni - Pozadavky na material pro t&sné&ni spoji trubek
pouzivanych pro dodavku vody a odpady - Cast 1: Pryz

Vyhlaska €. 409/2005 Sb. o hygienickych poZadavcich na vyrobky pfichazejici do pfimého
styku s vodou a na upravu vody

Zpracovano/ schvaleno - datum: 8. 10. 2015
Zména ¢.1/ schvaleno - datum : 31.12.2023
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NAZEV VYROBKU:

MOSAZNE SPOJKY POTRUBI

SPECIFIKACE:

e Télo a matice vyrabéné nékolikanasobnym lisovanim mosazné slitiny.
o Svérny a pfitlaény krouzek z nékolikanasobné lisované mosazné slitiny.
e Tésnéni z pryze NBR.

SOUVISEJIiCi PREDPISY

CSN IS0 228-1:1996 - Trubkové zavity pro spoje netésnici v zavitech

CSN 13 3005-1:1994 — Pramyslové armatury

CSN 13 3060-1:1988 — Armatury primyslové. Technické predpisy

CSN 13 3060-2:1978 — Armatury primyslové. Technické dodaci piedpisy

CSN 13 3060-4:1993 — Armatury pramyslové. Technické predpisy

CSN EN 681-1 - Elastomerni t&snéni - Pozadavky na material pro t&snéni spoji trubek
pouzivanych pro dodavku vody a odpady - Cast 1: Pryz

Vyhlaska €. 409/2005 Sb. o hygienickych pozadavcich na vyrobky pfichazejici do pfimého
styku s vodou a na upravu vody

Zpracovano/ schvaleno - datum: 8. 10. 2015
Zména ¢.1/ schvaleno - datum : 31.12.2023
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NAZEV VYROBKU:

PLASTOVE SPOJKY POTRUBI

SPECIFIKACE:
e Télo spojky z polypropylenu (PP) nebo polyoxymethylenu (POM).
e Upevnovaci matice z POM.
e Svérny krouzek z POM.
e Tésnéni z pryze EPDM nebo elastomeru (NBR).

SOUVISEJIiCi PREDPISY

CSN EN ISO 12162 - Materialy z termoplastti pro tlakové trubky a tvarovky

CSN IS0 228-1 - Trubkové zavity pro spoje netésnici v zavitech.

CSN EN ISO 580 - Vsttikované tvarovky z termoplastti - Vizualni stanoveni vlivu zahfati

CSN EN 802 - Plastové potrubni systémy. Vstfikované tvarovky z termoplast(i pro tlakové
potrubni systémy. Stanoveni maximalni deformace drcenim

CSN EN 804 - Plastové potrubni systémy. Vstfikované hrdlové tvarovky pro rozpoustédlem
lepené spoje pro tlakové potrubi. Stanoveni odolnosti kratkodobému vnitfnimu
hydrostatickému pretlaku

CSN EN 681-1 - Elastomerni t&snéni - Pozadavky na material pro t&snéni spoji trubek
pouzivanych pro dodavku vody a odpady - Cast 1: Pryz

Vyhlaska €. 409/2005 Sb. o hygienickych pozadavcich na vyrobky pfichazejici do pfimého
styku s vodou a na upravu vody

Zpracovano/ schvaleno - datum: 8. 10. 2015
Zména ¢.1/ schvaleno - datum : 31.12.2023


http://shop.normy.biz/detail/74163
http://shop.normy.biz/detail/19915
http://shop.normy.biz/detail/19917
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NAZEV VYROBKU:

FITINKY — POZINKOVANE, MOSAZNE A PLASTOVE

SPECIFIKACE:

POZINKOVANE

e Material — zinkem galvanizovana temperovana litina B 35-10.
MOSAZNE

e Materidl — mosaz OT 58 nebo RA 450.
PLASTOVE

e Material — polypropylen (PP).

SOUVISEJICi PREDPISY

CSN IS0 228-1 - Trubkové zavity pro spoje netésnici v zavitech.

CSN EN 10242 - Fitinky z temperované litiny s trubkovymi zavity

CSN EN ISO 12162 - Materialy z termoplastd pro tlakové trubky a tvarovky

Vyhlaska €. 409/2005 Sb. o hygienickych pozadavcich na vyrobky pfichazejici do pfimého
styku s vodou a na upravu vody

Zpracovano/ schvaleno - datum: 8. 10. 2015
Zména €.1/ schvaleno - datum : 31.12.2023



--------
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NAZEV VYROBKU:

VODOMERNA SOUPRAVA

SPECIFIKACE:

PFfima vodomérna souprava - pro pfipojky PE ¢ 32.

Pevny drzak z nerezové oceli.

Srouby, podlozky a matice z nerezové oceli.

Sedlovy uzaviraci ventil z mosazi

Teleskopické Sroubeni z mosazi

Sedlovy ventil s vypousténim a zpétnou klapkou z mosazi
Spojeni s PE potrubim — integrované Sroubeni systém ISIFLO

Rohova vodomérna souprava - pro pfipojky PE ¢ 32.

Pevny drzak z nerezoveé oceli.

Srouby, podlozky a matice z nerezové oceli.

Sedlovy uzaviraci ventil z mosazi

Teleskopické Sroubeni z mosazi

Sedlovy ventil s vypousténim a zpétnou klapkou z mosazi
Spojeni s PE potrubim — integrované Sroubeni systém ISIFLO

SOUVISEJiCi PREDPISY

CSN EN 1074-1 - Armatury pro zasobovani vodou - Pozadavky na pouzitelnost a jejich

ovéfeni zkouskami - Cast 1: VSeobecné pozadavky.

CSN EN 1074-2 - Armatury pro zasobovani vodou - PoZadavky na pouZitelnost a jejich

ovéFeni zkouskami - Cast 2: Uzaviraci armatury

CSN EN 12266-1 - Primyslové armatury - Zkou$eni kovovych armatur - Cast 1: Tlakové

zkousky, postupy zkousek a pfejimaci kritéria - Zavazné pozadavky

Vyhlaska €. 409/2005 Sb. o hygienickych pozadavcich na vyrobky pfichazejici do pfimého

styku s vodou a na Upravu vody

Zpracovano/ schvaleno - datum: 8. 10. 2015
Zména ¢.1/ schvaleno - datum : 31.12.2023
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NAZEV VYROBKU:

SPOJOVACI MATERIAL

SPECIFIKACE:

Material Sroubl, matic a podloZzek — nerezova ocel minimalné tfidy A2.

¢ Srouby se Sestihrannou hlavou s &asteénym zavitem nebo se zavitem po celé délce.
PFfi montazi Sroubl, matic a podlozek z nerezové oceli povinné pouzivat oSetfujici
prostfedek proti zadirani

SOUVISEJIiCi PREDPISY

ISO 4032 (CSN 021401, DIN 934) - Sestihranné matice (typ 1) - Vyrobni tfidy A a B.

ISO 7090 (CSN 021702, DIN 7349) - Ploché kruhové podlozky se zkosenim - B&Zné fada -
Vyrobni tfida A.

ISO 4014 (CSN 021101, DIN 931) - Srouby se $estihrannou hlavou - Vyrobni tfidy A a B
CSN EN ISO 4017 (CSN 021108, DIN 933) - Spojovaci souéasti - Srouby se $estihrannou
hlavou se zavitem k hlavé - Vyrobni tfidy A a B.

Zpracovano/ schvaleno - datum: 29.10.2015
Zména ¢.1/ schvaleno - datum : 31.12.2023
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NAZEV VYROBKU:

ZAKUSOVACIi TVAROVKY (TVAROVKY S JISTENIM PROTI POSUNU na PVC a PE)

SPECIFIKACE:

e Télo, pfitlaCny (upinaci) krouzek, viko z tvarné litiny min. GGG40.

o Vnitini i vnéjSi tézka protikorozni ochrana odpovidajici kvalité GSK — navrstveny
praskovy epoxid modré barvy s minimalni tloudtkou 250 pm dokladovana
vyrobkovym certifikatem nebo povlak na bazi tvrzeného epoxidu v tloustce 0,25 mm
nebo povlak z technického termoplastu s vysokou molekulovou hmotnosti.

Flexibilni t&snéni z pryze z EPDM nebo elastomeru.

Jistici prvky z nekorodujiciho materialu na kazdém segmentu krouzku.

Srouby a matice z nerezové oceli s povrchovou Upravou proti zadirani.

PodloZky z nerezové oceli.

Moznost spojovat i vyosené potrubi, uhlova odchylka min +- 3,5° v jednom hrdle
armatury.

SOUVISEJICi PREDPISY

CSN EN 14525 - Spojky a pfirubové adaptéry vyrobené z tvarné litiny pro velké rozsahy
uchylek spoju potrubi z riznych materiala: tvarné litiny, Sedé litiny, oceli, PVC-U, PVC-O, PE
a vulkanfibru.

CSN EN 19 - Primyslové armatury - Znageni kovovych armatur.

CSN EN 681-1 - Elastomerni t&snéni - Pozadavky na material pro t&snéni spojli trubek
pouzivanych pro dodavku vody a odpady - Cast 1: Pryz.

CSN EN 12266-1 - Pramyslové armatury - Zkou$eni kovovych armatur - Cast 1: Tlakové
zkousky, postupy zkoudek a pfejimaci kritéria - Zavazné poZzadavky

CSN EN 1092-2 - Piiruby a pfirubové spoje - Kruhové pfiruby pro trubky, armatury, tvarovky
a prislusenstvi s oznaéenim PN - Cast 2: P¥iruby z litiny

CSN EN 1563 - Slévarenstvi - Litiny s kulickovym grafitem

CSN EN 14901-1 + Al — Potrubi z tvarné litiny, tvarovky a pfisluenstvi - Epoxidovy povlak
tvarovek a pfisluSenstvi z tvarné litiny (pro téZky provoz) - Pozadavky a zkusebni metody
Vyhlaska €. 409/2005 Sb. o hygienickych pozadavcich na vyrobky pfichazejici do pfimého
styku s vodou a na Upravu vody

Zpracovano/ schvaleno - datum: 4. 11. 2016
Zména ¢.1/ schvaleno - datum : 31.12.2023
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NAZEV VYROBKU:

POKLOP HYDRANTOVY SAMONIVELACNI

SPECIFIKACE:
o Material télesa a vika z tvarné litiny min. GGG40.
e Material spojovaciho ¢epu z nerezové oceli.
e Tlumici vloZzka — elastomer nebo EPDM
o Povrchovy natér vné i uvnitf asfaltovou barvou — €erny odstin nebo povrchova uprava

bitumen.

Napis na viku ,VODA"

o VySka poklopu minimalné 210 mm.
o Tfida zatiZzeni D40O0.

SOUVISEJiCi PREDPISY

(;SN EN 124 — Poklopy a vtokové mfiZze pro dopravni plochy
CSN EN 1563 - Slévarenstvi - Litiny s kuli¢kovym grafitem

Zpracovano/ schvaleno - datum: 4.11. 2016
Zména ¢.1/ schvaleno - datum : 31.12.2023
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--------

NAZEV VYROBKU:

VENTILOVY POKLOP PLASTOVY S LITINOVYM VIKEM - tuhy

SPECIFIKACE:

Material télesa Polyamid PA6+30GF

Material vika z tvarné litiny min. GGG EN-GJS s epoxidovym nastfikem modré barvy
nebo bitumenem.

Material spojovaciho nytu a tfmenu z nerezové oceli.

Napis na viku ,VODA*,

Tepelna odolnost celého poklopu min.240°C dle DVGW

Vyztuhové zebrovani vodorovné i svislé

Nosnost celého poklopu v nezabudovaném stavu 100kN(10 tun) pfi teploté 200°C
Vy8ka poklopu minimalné 210 mm.

TFida zatizeni D400.

PODKLADOVA DESKA

¢ Podkladova deska pod poklop z PP nebo HDPE.

SOUVISEJiCi PREDPISY

CSN EN 124 — Poklopy a vtokové miize pro dopravni plochy

Zpracovano/ schvaleno - datum: 6.5.2023
Zména ¢.1/ schvaleno - datum : 31.12.2023
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NAZEV VYROBKU:

HYDRANTOVY POKLOP PLASTOVY S LITINOVYM VIKEM - tuhy

SPECIFIKACE:
o Material télesa Polyamid PA6+30GF
o Material vika z tvarné litiny min. GGG EN-GJS s epoxidovym nastfikem modré barvy

nebo bitumenem

Material spojovaciho nytu a tfmenu z nerezové oceli.

Napis na viku ,VODA".

Tepelna odolnost celého poklopu min.240°C dle DVGW

Vyztuhové zZebrovani vodorovné i svislé

Nosnost celého poklopu v nezabudovaném stavu 100kN(10 tun) pfi teploté 200°C
Vy8ka poklopu minimalné 210 mm.

Tfida zatizeni D400.

PODKLADOVA DESKA

¢ Podkladova deska pod poklop z PP nebo HDPE.

SOUVISEJICi PREDPISY

CSN EN 124 — Poklopy a vtokové mfiZe pro dopravni plochy

Zpracovano/ schvaleno - datum: 6.5.2023
Zména ¢.1/ schvaleno - datum : 31.12.2023
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NAZEV VYROBKU:

SOUPATKOVY POKLOP PLASTOVY S LITINOVYM VIiKEM - tuhy

SPECIFIKACE:
o Material télesa Polyamid PA6+30GF
o Material vika z tvarné litiny min. GGG EN-GJS s epoxidovym nastfikem modré barvy

nebo bitumenem.

Material spojovaciho nytu a tfmenu z nerezové oceli.

Povrchovy natér vné i uvnitf asfaltovou barvou — erny odstin nebo povrchova Uprava
bitumen.

Napis na viku ,VODA".

Tepelna odolnost celého poklopu min.240°C dle DVGW

Vyztuhové zZebrovani vodorovné i svislé

Nosnost celého poklopu v nezabudovaném stavu 100kN(10 tun) pfi teploté 200°C
Vyska poklopu minimalné 210 mm.

Tfida zatizeni D400.

PODKLADOVA DESKA

Podkladova deska pod poklop z PP nebo HDPE.

SOUVISEJICi PREDPISY

CSN EN 124 — Poklopy a vtokové mfiZe pro dopravni plochy

Zpracovano/ schvaleno - datum: 6.5.2023
Zména ¢.1/ schvaleno - datum : 31.12.2023



